HITACHI

Jig Saw
Stichsage
2€ya
Wyrzynarka
Szuroéfiirész
Primocara pila
Dekupaj
Mo63uk

CJ 65V3-CJ65S3

CJ 65V3

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.
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English Deutsch EAANVIKA Polski
@ | Blade holder Sageblatthalter Stptypa Aetidag Uchwyt ostrza
@ | Hexagonal bar wrench Sechskantinnenschlussel | EEaywvo KAedi Ahev Klucz szesciokatny
® Blade (blade edge must Séageblatt (Schnittflache Q:E{ggq(nn';%ﬁgl?: 3?2?&5?2%2?;\,\/%5;2120
face front) muR nach vorne zeigen) BAEMEL PTPooTa) przodu)

@ | Blade set screw gl;g@m;:thraube fur das Bida Aermidag Sruba mocujgca ostrze
® | Roller Fuhrungsrolle KUAwvdpog Watek
® | Holder Halter SIpLyra Uchwyt
@ | Main unit Hauptgerat KUpla povada Jednostka gtéwna
Base Sagetisch Baon Podstawa
® | Chip cover Schnipseldeckel KAaAuppa pviopatwyv Srszigg%étaabrgﬁgirﬁci:zajaca
Guide Fuhrungsrolle 0dnyog Prowadnica
@ | 4mm screw (8mm) 4mm Schraube (8mm) Bida 4mm (8mm) Sruba 4mm (8mm)

. . ; . Ostona zabezpieczajaca
@ | Splinter guard Splitterschutz MpopuAaktnpag oxitag przed odprysl?ami 13
@ | Nail or wood screw Nagel oder Holzschraube | Kap®in Bida §UAou g‘r\z\%zniz lub wkret do
Scale Skala KAipaka Podziatka
@ | Side groove Seitlicher Schlitz MAgUpIKN gyKoTN Rowek boczny
Housing edge line Gehéausekante 0dnyog oTepEwang Linia krawedzi obudowy
(@ | Hose attachment part Schlauchanschluss '{gg#&gl}spswonq Tou \IIEVIQeirr’;entem przylacza
Acceptable blades Schlauchanbringungsbereich | Amodekteg Aetideq Odpowiednie ostrza




Magyar Cestina Turkce Pycckui
® | Flrészlap befogdszerkezet | Drzak listu Bicak tutucu [epxaTenb nonoTHa
@ | Hatszégletl dugokulcs Kli¢ na vnitfni Sestihrany Alyan anahtari Lae?:i:?glamgr: if:bq)s“ﬂ
. P . i . N . MonoTHo (kpaw nonoTHa
Furészlap (a flirészlap Platek (Ostfi platku musi Bicak (bigagin keskin
® élének elérefelé kell néznie) | smérovat dopredu) kenari 6n tarafa bakmalr) ggg;(e% ObiTb 0Gpauen
@ | Flrészlap-hernyécsavar Stavéci Sroub platku Bicak ayar vidasi xg;g:ggowbm BURT
® | Henger Vodici kladka Silindir Ponuk
® | Tarto Drzak Tutamag [epxaTens
@ | F6 egység Hlavni jednotka Ana unite OcHoBHoWt Kopnyc
Alapzat Zakladni deska Taban OcHoBaHue
® | Forgacsvéds fedél Kryt proti tiiskam Talas/yonga kapagi Kpoiuka
9 P ¥/yonga kapag CTPY>XKOCOOPHMKa
Vezetéelem Vedeni Kilavuz Hanpasnstowas
@ | 4mm-es csavar (8mm) Sroub 4mm (8mm) 4mm’lik vida (8mm) 4-MM BUHT (8 MMm)
® f oA mai Ochranny kryt proti SawmTtHoe
Forgacsvédd pajzs odstépovant Kiymik muhafazasi npucroco6eHme
@ | Szeg vagy facsavar Hrebik nebo vrut do dfeva | Civi veya ahsap vidasi BO3ab vnu Wwypyn
Skala Stupnice Olgek LLikana
@ | Oldals6 horony Boéni drazka Kenar olugu BokoBas kaHaBka
Burkolat szélsé vonal Vodici prouzek pouzdra Goévde kenar gizgisi "paHuLia KpOMKKM Kopnyca
@ | Csb tartozék alkatrészhez. Casti k pfipojeni hadice Hortum takma ucuna gysgse;( HOW AeTansio
Elfogadhaté flrészlapok Povolené fezné platky Kabul edilebilir bicaklar MprmeHuMbIe NonoTHa
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GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

4)

5)

d)

e)

f)

g

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Use of these devices can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,
in accordance with these instructions and in the
manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.
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SPECIFICATIONS
Model CJ65V3 CJ65S3
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ~,
Power input 400W*
. Wood: 65mm
Max. cutting depth Mild steel: 6mm
No-load speed 0 -3000 min™’ 3000 min™’
Stroke 18mm
Min. cutting radius 25mm
Weight (without cord) 1.5kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Blade NO.37T ..ceeeiiireeieerieeeesesee e 1
For cutting thick lumber

(2) Splinter guard ....

(3) Chip cover

(4) Hexagonal bar Wrench ............ 1

Standard accessories are subject to change without

notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

(1) Blades, No.1 - No.6, 31*
* No.31 Blade is a standard accessory.
(2) Guide
Optional accessories are subjectto change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting various lumber and pocket cutting

O Cutting mild steel plate, aluminum plate, and copper
plate

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and
vinyl chloride

O Cutting thin and soft construction materials

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If
the plug is connected to a receptacle while the power
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious
accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

MOUNTING THE BLADE

1. Use the accessory hexagonal bar wrench to loosen
the blade set screws on the blade holder, as shown in
Fig. 1(a).

2. Holding the blade with its cutting edge facing the
front, insert the mounting portion of the blade into
the plunger groove until it touches the bottom of the
groove.

3. Asshown in Fig. 1(b), firmly clamp the side screw.

CAUTION

O Loosened set screws may cause the blade to be
damaged. Always ensure that the set screws are
securely tightened. Always ensure that the plunger
groove is clean and clear of sawdust to ensure proper
blade mounting and set screw clamping.

4. Storing the hexagonal bar wrench

(1) Insert in a hole on the side of the main unit with
holding the short side horizontally as shown in
Fig.

(2) Rotate with the hexagonal bar wrench inserted and
secure as shown in Fig. 2.

ADJUSTING THE GUIDE ROLLER

The guide roller, shown in Fig. 3, is employed to prevent

the blade from snapping. Prior to use, adjust guide roller

in accordance with the following procedures:

(1) Loosen the holder set screw with the accessory
hexagonal bar wrench.

(2) Gently slide the guide roller until the roller groove
lightly touches the back of the blade.

NOTE

On delivery from the factory, there is a gap of about

3mm between the roller and blade.

(3) Firmly tighten the holder set screw.

CAUTION

O The guide roller can be used only for Blades that
have a straight line on the rear that is longer than
50mm. (Fig. 4A and 4B) When using other types
of blades (Fig. 4C), slide the guide roller in
backwards so that the guide roller does not contact
the blade.

O When cutting thick boards or performing
continuous cutting operations, use the blade
shown in the Fig. 4A, 4B and be sure to set the
guide roller.

CHIP COVER POSITIONING

1. Chip cover
Use the chip cover to reduce flying of cut particles
and to easily operate the saw.
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Slide the chip cover while lightly pressing its front
section.
The chip cover can be set at three positions as shown
in Fig. 5.

2. How to choose the position of the ship cover
Set the chip cover to the first step when attaching or
removing the blade.
Set the chip cover to the second step when cutting
wooden materials.
Set the chip cover to the second or third step when
cutting metal materials such as steel.

CAUTION

O Keep always the chip cover in the low position when
operating the tool.

O Wear protection glasses even if the chip cover is
used.

ADJUSTING THE BLADE OPERATING
SPEED ..cooooeeeeeeeeeeeeseseeeeeeeeeeeeeen (CJ65V3 only)

NOTE

The blade operating speed cannot be adjusted for

CJ65S3.
The blade operating speed can be adjusted within a
range of 0 to 3,000 min~" according to the degree that the
trigger switch is depressed. Select the speed appropriate
to the material being worked and/or the working
conditions.
To achieve continuous operation, pull the trigger switch
all the way back and depress the stopper. Then, turn the
speed adjustment knob to adjust the blade operating
speed as desired.
NOTE
The speed adjustment knob rotates approximately 1.5
turns. To turn the switch OFF, pull the trigger switch
again to disengage the stopper, and release the trigger
switch.

CUTTING

CAUTION

O While sawing, the base must be firmly in contact with
the material surface, and the blade must be held at a
right angle. If the base becomes separated from the
material, it could cause the blade to break.

O When cutting while holding the front surface, be
careful of the moving blade and hold the upper part
firmly.

1. Rectilinear cutting

(1) To ensure accurate rectilinear cutting, employ the
optional accessory guide as shown in Fig. 6.

(2) Use the splinter guard to reduce roughness of the
cutting surface of wooden materials. Attach the
splinter guard by inserting it from the front section of
the base until it clicks into place. (Fig. 7)

CAUTION
Set the base in the front position when using the
splinter guard.

2. Cutting a circle or a circular arc
To ensure efficient cutting, employ the optional
accessory guide and nail or wood screw as shown in
Fig. 8.

When mounting the guide, loosen the base bottom
screw, and shift the base as far forward as it will go.

3. Sawing curved lines
When sawing a small circular arc, reduce the feeding
speed of the machine. If the machine is fed too fast, it
could cause the blade to break.

4. Cutting metallic materials
Always use an appropriate cutting agent (spindle oil,
soapy water, etc.). When a liquid cutting agent is not
available, apply grease to the back surface of the
material to be cut.

5. Pocket cutting

(1) In lumber

Aligning the blade direction with the grain of the

wood, cut step by step until a window hole is cut in

the center of the lumber. (Fig. 9)

In other materials

When cutting a window hole in materials other than

lumber, initially bore a hole with a drill or similar tool

from which to start cutting.

6. Angular cutting
Set the chip cover to the first step. (Fig. 5)
To adjust the angle of inclination; loosen the base
bottom screw, shift the base position to the side
groove of the semicircular portion, align the scale on
the base semicircular portion (figures engraved on
the scale indicate the angle of inclination) with the
housing edge line, and thoroughly tighten the base
bottom screw. (Fig. 10 and 11)
CAUTION
Set the screw to the opposite side of the inclining
side when using the guide. (Fig. 12)

7. Dust produced in operation

CAUTION

O To prevent accidents, turn the switch off and remove
the plug from the power supply when not in use.

O For instruction on using the dust collector and
applicable cutting debris, please read the dust
collector instruction manual.

(2

The dust produced in normal operation may affect
the operator’s health. Either of following way is
recommended.

a) Wear a dust mask
b) Use external dust collection equipment

When using the external dust collection equipment,
connect the rubber adapter (accessory of external
dust collection equipment) with end the of hose from
external dust collection equipment.

Then connect the another end of rubber adapter with
the hose attachment part that positioned in rear end
of jig saw. (See Fig. 13)

SELECTION OF BLADES

1. Accessory blades

To ensure maximum operating efficiency and results
it is very important to select the appropriate blade
best suited to the type and thickness of the material
to be cut. One type of blade is provided as standard
accessory. The blade number is engraved in the
vicinity of the mounting portion of each blade. Select
appropriate blades by referring to Table 1.
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Table 1 List of Appropriate Blades

Material to be cut Material quality

Blade No.

General lumber

No.1 or No.31 (thick plate) or No.41 (thick

Lumber plate) or No.2 (thin plate)
Plywood No.3 or No.6

Iron plate Mild steel plate No.6

Nonferrous metal Aluminum, copper, brass No.6

Phenol resin, melamine resin, etc.

No.4 (thick plate) or No.6 (thin plate)

Synthetic resin

Vinyl chloride, acryl resin, etc.

No.2 or No.4 (thick plate) or No.6

(thin plate)
Foamed styrol, etc. No.2
Cardboard, corrugated paper No.2
Pulp Hardboard No.5 or No.6
Fiberboard No.6
Others Hard rubber No.2
Slate No.5

2. Acceptable commercial blades (Fig. 14)
This machine is designed to accept most blades
available on the open market. As illustrated in
Fig. 14, blade dimension restrictions are as follows:
O Thickness: L2 ..... Less than 1.6mm

O Width : L3 ... 6.3mm
L4 ... 8mm
L5 ... 7mm
NOTE

When cutting thick materials, use HITACHI genuine blades
which have an inclination as shown in Fig. 4-A or B.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will result
in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with a
new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool must
be returned to Hitachi Authorized Service Center for
the cord to be replaced.

5. Servicing
Consult an authorized Service Agent in the event of
power tool failure.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.

In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

NOTE

Due to HITACHI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

[CJB5V3]

Measured A-weighted sound power level: 96 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 85 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 7.6 m/s?.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht samtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen aufElektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF
1) Arbeitsbereich

2

3

a)

b

c)

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht — zum
Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren
Fliissigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube
oder Dampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b

c)

d

e)

Elektrowerkzeuge miissen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit
Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihischranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht
missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschéadigte oder verdrehte Anschlussschniire
erhéhen das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiar den
AuBeneinsatz geeignetes Verldngerungskabel.
Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

Personliche Sicherheit

a)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

4)

b

c

d

e

f)

9

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fiir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b

C

d

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
lhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgeméalBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lésst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehoérteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hinden sind
geféahrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zurtickzufiihren.
f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hdufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.
Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fiir das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemiafBe Weise - beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten.
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Deutsch

Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu gefdhrlichen
Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintréchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

Modell CJ65V3 CJ65S3
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)n,
Leistungsaufnahme 400W*

Max. Schnittiefe Fl:'g;aﬁfrgfn‘m
Leerlaufhubzahlen 0 -3000 min™’ 3000 min™
Hub 18mm
Mindestschnittradius 25mm

Gewicht (ohne kabel) 1,5kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu iberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Sageblatt Nr.31 ...
Fir Schneiden von
(2) SPHLErSCRULZ ....eveeereeeeeeereee e
(3) Schnipseldeckel ..
(4) Innensechskantschlissel
Das Standardzubehor

ohne

kann
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

vorherige

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

(1) Sageblatter, Nr.1 - Nr.6, Nr.31*
* Sageblatt Nr.31 ist Standardzubehor.
(2) Fihrungsrolle

Das Sonderzubehor kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.
ANWENDUNGEN

O Schneiden verschiedener Nutzhdlzer (auch

Aussparungen)

O Schneiden von Flu3stahlblechen, Aluminiumblechen
und Kupferblechen

O Schneiden von Kunstharzen wie Phenolharz und
Vinylchlorid

O Schneiden von diinnen und weichen Baumaterialien

VOR DER INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, da die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néhe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie moglich gehalten werden.

ANBRINGEN DES SAGEBLATTS

1. Losen Sie die Klemmschrauben am Sageblatthalter
mit dem Sechskantschlissel, wie in Abb. 1(a) gezeigt.

2. Das Sageblatt mit der Schnittseite nach vorn halten
und den Befestigungsteil des Sageblatts bis zum
Anschlag in den Schlitz der Schwingspule
einschieben.

3. Gemal Abb. 1(b) wird die seitliche Klemmschraube
fest angezogen.

ACHTUNG

O Lose Klemmschrauben kénnen zur Beschadigung des
Séageblattes fiihren. Es ist immer darauf zu achten,
dald die Klemmschrauben fest angezogen sind. Es ist
ferner darauf zu achten, dal® der Schlitz der
Schwingspule sauber und ohne Sagemehl ist, um
eine richtige Befestigung des Séageblattes und
richtiges Klemmen der Klemmschrauben zu
gewahrleisten.
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4. Verstauen des Sechskantschlissels

(1) Schieben Sie den Schlissel in die seitliche
Gehauseoffnung ein, halten Sie das kurze Ende dabei
waagerecht (siehe Abb. 2).

(2) Fixieren Sie den Sechskantschliissel, wie in Abb. 2
gezeigt, durch Drehen.

EINSTELLEN DER FUHRUNGSROLLE

Die Fiihrungsrolle wird, wie in Abb. 3 gezeigt, verwendet,

um das Abspringen des Sageblattes zu verhindern. Vor

der Benutzung wird die Fihrungsrolle wie folgt
eingestellt:

(1) Die Klemmschraube des Halters wird mit dem
Sechskantinnenschliissel gelockert.

(2) Die Fiihrungsrolle vorsichtig verschieben, bis die
Rollennut leicht die Riickseite des Sageblatts beriihrt.
ANMERKUNG
Bei Lieferung ab Werk ist ein Zwischenraum von
etwa 3mm zwischen der Rolle und dem Sé&geblatt
vorhanden.

(3) Die Klemmschraube des Halters wird fest angezogen.
ACHTUNG
O Die Fuhrungswalze kann nur fir Sageblatter

verwendet werden, die hinten eine gerade Linie
von mehr als 50mm Lénge haben. (Abb. 4A und
4B) Bei Verwendung anderer Sageblatter (Abb.
4C) die Fiihrungswalze in Riickwartsrichtung
einschieben, so dal die Fiihrungswalze nicht das
Séageblatt berihrt.

O Beim Schneiden dicker Bretter und bei
fortgesetzten Schneidevorgéngen das in Abb. 4A,
4B gezeigte Blatt verwenden und unbedingt die
Flhrungsrolle einstellen.

LAGE DES SCHNIPSELDECKELS

1. Schnipseldeckel
Den Schnipseldeckel verwenden, um das Spritzen
von Schnittpartikeln zu vermeiden und die Sage leicht
zu bedienen.
Zum Aufsetzen des Schnipseldeckels leicht die
Vorderseite driicken.
Der Schnipseldeckel kann in drei Stellungen
aufgesetzt werden, wie in Abb. 5 gezeigt.

2. Wahl der Position des Schipseldeckels
Den Schipseldeckel beim Anbringen oder Abnehmen
des Sageblattes in die erste Stellung stellen.
Den Schipseldeckel beim Sagen von Holzmaterialien
in die zweite Stellung stellen.
Den Schnipseldeckel beim Sagen von
Metallmaterialien wie Blech in die dritte stellung
stellen.

ACHTUNG

O Halten Sie die Spaneabdeckung beim Betrieb des
Werkzeugs immer in der niedrigen Position.

O Immer eine Schutzbrille tragen, auch wenn der
Schnipseldeckel verwendet wird.

EINSTELLEN DER ARBEITSGESCHWINDIGKEIT
DES SAGEBLATTES. ............c.c...... (Nur CJ65V3)

ANMERKUNG
Die Sageblattgeschwindigkeit kann beim Modell
CJ65S3 nicht eingestellt werden.
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Die Arbeitsgeschwindigkeit des Sageblattes kann
innerhalb eines Bereichs von 0 bis 3000 min~' je nach
Druck auf den Driickerschalter eingestellt werden. Die
fir das Material des Arbeisstiickes und/oder die
Arbeitsbedingungen geeignete Geschwindigkeit wird
gewahlt. Fur kontinuierlichen Betrieb wird der
Drickerschalter ganz zuriickgezogen und der
Arretierknopf gedriickt. Dann wird der Knopt fiir die
Geschwindigkeitsregelung zur Einstellung der
gewiinschten Arbeitsgeschwindigkeit des Sageblattes
eingestellt.

ANMERKUNG

Der Einstellknopf fiir die Geschwindigkeit hat etwa 1,5
Umdrehungen. Zum Ausschalten wird der
Driickerschalter erneut gezogen, so dal3 der Arretierknopf
freigegeben wird, und dann wird der Driickerschalter
losgelassen.

SCHNEIDEN

ACHTUNG

O Beim Sagen mufBl der Sagetisch fest auf der
Oberflache des Werkstlcks auf liegen und das
Séageblatt im rechten Winkel gehalten werden. Wenn
der Sagetisch das Material nicht beriihrt, kann das
zum zerbrechen des Sageblatts fiihrn.

O Wenn Sie beim Schneiden die Vorderseite halten,
auf das sich auf-und abbewegende Sageblatt achten
und das Oberteil festhalten.

1. Parallelschneiden

(1) Fir genaues, geradliniges Schneiden den

Sonderzubehorfihrer wie auf Abb. 6 gezeigt

verwenden.

Den Splitterschuz verwenden, um die Rauhigkeit der

Séageflache von Holzmaterialien zu verringern. Der

Splitterschutz wird von der Vordersektion des

Séagetischs eingesetzt, bis er einrastet. (Abb. 7)

ACHTUNG

Den Séagetisch nach vorne stellen, wenn der

Splitterschutz verwendet wird.

2. Schneiden eines Kreises oder eines Kreisbogens
Um zweckméaBiges Schneiden zu erreichen,
Sonderzubehorfiihrer, Nagel und Holzschraube wie
auf Abb. 8 gezeigt verwenden.

Zum Anbringen des Fiihrers die Bodenschraube
lockern und den Boden soweit wie moglich nach
vorn schieben.

3. Séagen von Bogenlinienj
Beim Sagen eines kleinen Kreisbogens wird die
Schiebgeschwindigkeit der Maschine verringert.
Wenn die Maschine zu schnell geschoben wird, knnte
das zum zerbrechen des Sageblatts fiihren.

4. Schneiden von Metallen
Immer ein geeignetes Schneidemittel verwenden
(Spindeldl, Seifenwasser, usw.). Wenn ein flissiges
Schneidemittel nicht zur Verfiigung steht, wird auf
die Riickseite des zu schneidenden Materials Fett
aufgetragen.

5. Schneiden von Lochern

(1) In Schnittholz
Die Schnittrichtung wird der Faserrichtung des Holzes
angepasst. Es wird Schritt fiir Schritt geschnitten, bis
ein Fenster in der Mitte des Schnittholzes entstanden
ist. (Abb. 9)

(2



(2) In anderen Materialien

7.

Beim Schneiden eines Fensters in anderen Materialien
als Holz wird zu Anfang ein Loch mit einer
Bohrmaschine oder einem ahnlichen Werkzeug
gebohrt, von dem aus das Schneiden beginnt.
Schragschnitte

Den Schnipseldeckel in die erste Stellung stellen.
(Abb. 5)

Fir die Einstellung des Neigungswinkels wird die
Bodenschraube gelockert, die Position des Bodens
am seitlichen Schlitz der Halbkreisflihrung verschoben
und die Skala auf der Halbkreisfiihrung (die auf der
Skala eingravierten Zahlen bedeuten den
Neigungswinkel) mit der Gehausekante eingereiht,
und die bodenschraube fest angezogen. (Abb. 10
und 11)

ACHTUNG

Bei Verwendung der Fihrungsrolle die Schraube in
die der Neigeseite entgegengesetzten Seite stellen.
(Abb. 12)

Im Betrieb anfallender Staub

ACHTUNG

(@)

(@)

Damit es nicht zu Unféllen kommt, schalten Sie den
Strom ab und ziehen den Netzstecker, wenn Sie das
Gerat nicht verwenden.

Eine Anleitung zur Verwendung des Staubsammlers
zum Absaugen von Sagespanen und Staub finden
Sie in der Bedienungsanleitung zum Staubsammler.

Deutsch

Im Betrieb anfallender Staub kann
gesundheitsschéadlich sein. Wir empfehlen Folgendes.

a) Tragen Sie eine Staubschutzmaske
b) Nutzen Sie eine externe Staubabsaugvorrichtung

Wenn Sie den externen Staubsammler verwenden,
stecken Sie das Gummi-Adapterstiick
(Staubsammlerzubehor) auf das Schlauchende des
externen Staubsammlers.

Stecken Sie anschlieBend das andere Ende des
Gummi-Adapterstiicks auf den Schlauchanschluss
am hinteren Ende der Stichsage. (siehe Abb. 13)

AUSWAHL DER SAGEBLATTER

1.

StandardmaRiges Zubehor

Fir maximale Leistung und beste Ergebnisse ist es
sehr wichtig, das richtige Sageblatt auszuwahlen,
das am besten fiir die Art und Dicke des zu
schneidenden Materials geeignet ist. Als
Standardzubehor wird ein Sageblattyp geliefert. Die
Nummer des Séageblattes ist in der Nahe der Halterung
jedes Sageblattes eingraviert. Das geeignete Sageblatt
wird anhand von Tabelle 1 ausgewahlt.

Tabelle 1 Liste der geeigneten Sageblatter

Zu schneidendes Materialqualitat

Blatt-Nr.

Kunststoffe

Material
. . Nr.1 oder Nr.31 (Dicke Platte) oder Nr.41
Schnittholz Allgemeines Schnittholz (Dicke Platte) oder Nr.2 (Diinne Platte)
Furnierplatten Nr.3 oder Nr.6
Einseblech FluBstahlblech Nr.6
Nichteisenmetalle Aluminium, Kupfer, Messing Nr.6
Phenolharz, Melaminharz usw. l;llzftél)chke Platte) oder Nr.6 (Dinnen

Vinylchlorid, Acrylharz, usw.

Nr.2 (Dicke Platte), Nr.4 (Dicke Platte) oder
Nr.6 (Dinnen Platte)

Geschaumtes Styrol, usw Nr.2
Pappe, Wellpappe Nr.2
Holzfasermaterial Hartfaserplatte Nr.5 oder Nr.6
Faserplatte Nr.6
Sonstige Hartgummi Nr.2
Schiefer Nr.5

2.

Verwendbare kommerzielle Sageblatter (Abb. 14)
Diese Maschine ist fir die meisten auf dem Markt
erhaltlichen Sageblatter geeignet. Wie in Abb. 14
gezeigt, unterliegen die Sageblattabmessungen den
folgenden Beschrankungen:

O Dicke : L2....... Weniger als 1,6mm
O Breite: L3....... 6,3mm
L4 ... 8mm
L5....... 7mm
ANMERKUNG

Beim Sagen von dicken Materialien nur echte HITACHI-
Sageblatter mit einer Neigung wie in Abb. 4-A oder B
gezeigt verwenden.

WARTUNG UND INSPEKTION

1.

Inspektion des Sageblattes

Die Weiterverwendung eines stumpfen oder
beschédigten Séageblattes flihrt zu verminderter
Schnittleistung und kann eine Uberbelastung des
Motors hervorrufen. Das Sageblatt wird durch ein
neues ersetzt, wenn lUberméaBige Abnutzung
festgestellt wird.

Inspektion der Befestigungsschraube

Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
inspiziert und gepriift, ob sie gut angezogen sind.
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Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig
darauf zu achten, da} die Wicklung nicht beschédigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des Netzkabels
an ein von Hitachi autorisiertes Wartungszentrum
zurlickgegeben werden.

5. Instandhaltung
Im Falle eines Versagens eine autorisierte
Wartungswerkstatt zu Rate ziehen.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
muissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, da® einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung gedndert werden.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HITACHI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

Information Gber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

[CJB5V3]

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 96 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 85 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fiir die
Beschleunigung ist 7,6 m/s%




FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

NPOXOXH!

AlaBaote OAeg TIG 0dnyieg

Av dev Tnpnbolv OAeg oL odnyieg TMou avagepovTal
MApaKATW, evOEXETAL va TPokAnBel nAektpominéia,
TupKayld n/kat coBapog TPAUUATIONOG.

O opog
TPOEISOMOINOELS TOU avagépovTal

oe OAeg TIQ
MapaAKATW

“NAEKTPLKO spya)\sio”

aVQ(pEpSTGl OTO NAEKTPLKO EPYAAELO TIOU )\SITOUpYEl ue
T0 pelpa TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU (HE ch)\wélo) n oto
NAEKTPLKO epYaAeio TIoU AelTOUpYEl e PraTapia (Xwpig
KaAwdl1o).

®YAAZTE AYTEZ TIZ OAHrIEZ
1) Xwpog epyaciag

2)

3)

a)

b

-

c)

AlaTtnpeite TO XWPO epyaciag kKabapd Kai KaAa
PWTICHEVO.

OL 0KaTAOoTATOL KAl Ol OKOTELVOL XWPOL £XOUV TNV
TAON VA TPOKAAOUV aTuxnuaTa.

Mn XpnoigomoleiTe Ta NAEKTPIKA e€pyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTIWG OTAV €ival TapovTa
€UPAEKTA UYPA, aEpia | oKOvVN.

Ta nAeKkTpLKA epyaleia dnuoupyouv orivenpeg
oL omoiol evOEXETAlL va TMPOKAAECOUV TNV
AVAPAEEN AUTWV TWV UALK®V.

KpaToTe Ta maidid kKai Toug TTapEUPICKOPEVOUG
HakKpI@ 6Tav XpnoIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EPYAAEiO.
AV AroomaoTel N MPOCOXT 0ag, UTIAPXEL KivOUVOog
va XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKy acpdaAeia

a)

b)

<)

d)

e)

Ta @Ig TWV NAEKTPIKWV EpYaleiwv mpémel va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeg.

Mnv TPOTTOOINCETE MOTE TO PIG HE OMMOIOVIAMOTE
TpOTIO.

Mn XpnGIHOTIOIEITE PIG TIPOCAPHOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA EpyaAeia.

Ta un Tpomomonuéva QI Kal ol KAaTAAAnAeg
TPIEQ HELOVOUV TOV KivOUVO NAEKTPOTIANEIAG.
AMOQUYETE TN CWHATIKA EMAPA HE YEIWHEVEG
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPHACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.

Yndpxel augnuévog Kivduvog nAektporingiag
0TAV TO OWHA 0AG ELVAL YELWHEVO.

Mnv ekBETETE Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn \
o€ GUVORKEG uypaciag.

To vepO TMOU ELOEPXETAL O £€va NAEKTPLKO
epyaleio augavel Tov Kivduvo nAeKTpomAn&lag.
Mnv aokeite 3duvapn oTo KaA®dio. Mn
XPNOIHOTIOIEITE TIOTE TO KAAWSIO VIO VA HETAPEPETE,
va TpaBngete | va ByaAete amé TRV mpifa TO
NAEKTPIKO epyaAeio.

KpaTAoTe TO KAAWS10 HakKpid amé BepuoTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG Kal KIVOUNEVA PEPN.

Ta KATeoTpappEvVa 1) Urepdepéva KaAmdia
au&avouv Tov Kivduvo NAeKTPOTANEiag.

‘OTav XpnoIYOTIOIEITE TO epyaAeio oe eEWTEPIKO
XWPO, XPNOIHOTOINOTE KAAWDIIO TIPOEKTAONG TTOU
TIpoopiZeTal yia Xpron o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xpnon avoq KaAwdiou KATAAANAOU yia EEWTEPIKO
XWPO HELMVEL TOV KivOUVo NAEKTPOTANEIaG.

Mpoowmikn acpdaieia

a)

Na €ioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAETIETE QUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIYOTIOIEITE TNV KOIVAy AoYIKR éTav
XPNOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO epyaAeio.

Mn XpnoIpoTIoIEITE NAEKTPIKA epyaleia 6Tav eioTe
KOUPAOHEVOI | UMO TNV ETMAPEIA VAPKWTIKAV
0UCIWV, OIVOTIVEUHATOG 1 PAPUAKWYV.

4)

b)

C

-

d)

e)

f)

9)

EAAnvika

Miwa otiypn anpooefiag Kata tn XpPnon &vog
NAeKTPLKOU epyaleiou pmopel va TPOKAAECEL
00BAPO MPOCWTIKO TPAUUATIONO.
XpnomonomiTs sEonMoué acgaleiag, Na opare
TAVTOTE MPOCTATEUTIKA YuaAid yia Ta paria.
EEomAlopog acpaleiag onwg Haoka ylam oKovN,
avno)\lcennm urodnuata, cK)\n PO KAAUMpQ
KEQPAANG N TPOOCTATEUTIKA OAKONG Tou
XPNOLYOTOoLloUVTal OTIG AVTIOTOIXEG OUVONKEG
MELWVOUV TIG TIBAVOTNTEG TPAUHATIONOU.

Na amopeUyeTe TV Katd AdBog £vapgn AeiToupyiag.
Na 8eBaiveoTe 0TI 0 J1AKOTITNG Eival 0TV KAEIOTA
0¢on (off) mpIv ToMOBETAGETE TO PIG TNV Tpida.

H HeTA®OPA NAEKTPLK®OV spya)\siu)v ue TO
3AXTUAO OTO BLAKOTTN )\srroupylac, 1 n ouvdeon
n)\aKTleu)v epYaAeiwV 0TO peUNA LE TO SLAKOTTTN
avolXto auEavel Tig mBavOTNTEG ATUXNUATOG.
Na agaipeite Tuxov KAeldia pubpifopevou
avoiypyatog | Ta anAd kAeidia mpiv O€oeTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO Epyaleio.

'Eva amAo kAeldi 1 €éva kAewdi pubuildopevou
avolypatog mou eival TMPOCAPTNUEVO OF
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNMA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou pmopei va TPOKAAECEL TIPOOWTIKO
TPAUNATIONO.

Mnv tevraveote. Na Siarnpeite mavrore to0
KatdAAnAo marnpa Kai Tnv 1I00ppormia oag.

Me autdv TOV TPOTO WUMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTeEPA TO NAEKTPLKO epyaleio oe un
QAVAPEVOUEVEG KATAOTAOELG.

Na eioTe vTupévol kataAAnAa. Mn ¢opare ¢apdia
pouxa n koopnuara. Na kparare Ta yallia oag, Ta
pouxa oag Kai Ta Yavria cag Hakpid amoé Kivoupeva
uépn.

Ta eapdia pouxa Ta Koounua'ra Kat ta |.1(1Kpl(]
HaAALL |.1T'[Op8[ va rmaotoUv og KIvoUpeva HEPN.
Av mapéxovral efapriuara yia Tn ouvdeon
OUOKeUWV €Eaywyng Kai oUAAOYRG OKOvng, va
BeBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kail
XPNOILOTIOIOUVTAI PE TO OWOTS ToTTO.

H Xprion auT®V TwV CUOKEUQ®V MIMOPEL va pElO.)OSl
TOUG KLvdUVOUG TIOU OXETICOVTAL JE TN OKOVN.

XpAon kai ¢povTida NAEKTPIKAOV £PYAAEiwV

a)

b)

c)

d)

Mnv aokeite duvapn oTo NAEKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eivai
KaTaAAnAo yia 1o £i80G TNG EpYAciag mou EKTEAEITE.
To KaTAAANAO NAEKTPIKO epyaAeio Ba eKTEAETEL
mv epyaocia kKaAUTtepa kal pe peyallTtepn
QAOoQAAELQ € TOV TPOTIO TIOU OXESIATTNKE.

Mn XpnoIMOTIOINOETE TO NAEKTPIKO £pyaAeio av o
d1aKoTITNG AEITOUpyiag dev avoiyel Kal Bev KAEIVEL.
'Eva NAEKTPIKO epYaAeio TTOU eV EAEYXETAL ATIO
T0 5lc1KonTr] )\alroupylaq eival emkivduvo Kat
TIPETIEL VA ETIOKEUAOTEL

ByaAte 1o @Ig amé Tnv mpifa mpiv KAVETE
omoleodnmoTe pubpioelg, aAAa&ete eapTipara f
amoOnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYAAEio.

AUTA TA TPOANTITIKA PMETPA ACPAAEIQG HELDVOUV
TOV KIvBUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPLIKO EPYAAEio
KaTta Aa6og.

AnoBnkeleTe Ta epyaleia Mou v XpNOIPOTIOIEITE
Hakpid amé maidid Kal unv apAVETE Ta ATOHA TTOU
dev eival eE0IKEIWPEVA HE TO NAEKTPIKO EpYAAEio
HE auTEQG TIG 03NYiEG va XPNCIHOTTOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

TanAekTtpika epyaleia eival emkivduva ota xépta
HN EKMABEUPMEVY ATOHWV.
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e) Zuvtnpeite Ta nNAekTpikG epyaleia. Na eAéyxete
TNV €UBUYPAUMION TOUG R TO MIMAOKAPICHA TWV
KIVOUPEVWV HEPWV, TN Bpaldon Twv €5apTnUATWV
Kal orroladnmoTe AAAN KaTAoTaon mou evaEXeTal va
EMNPEACEl TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.
Ze mepinTwon 6AA6NG, To NAEKTPIKO epyaAeio
TIPEMEI VA EMOKEUAOTEI TIPIV XPNOIUOTIOINOE.
MoAAG aTtuxnuaTa nmpokaAoUvTal anod NAEKTPLIKA
egpyaleia ou dev €xouv ouvtnpndel cwoTta.

f) Alatnpeite Ta epyaleia KOTTAG KOPTEPA Kal Kaﬁqpu

Ta KaTa)\)\n)\q ouvmpnpsva epyaleia Komng pe

KOPTEPEG YWVIEG UMAOKAPOUV o SUCKOAA Kat

eA€yxovTal Tio eUKOAA.

XpnoiloTToleiTe TO NAEKTPIKO EpYaAEio, Ta eEapThpaTa,

TIG HUTEG TWV EPYAAEIWV KATL.,0UNPWVA HE QUTEG TIG

odnyieg kal ue TpOTO MOV £ival KAaTaAAnAog yia Tov

OUYKEKPIMEVO TUTO NAEKTPIKOU epyaleiou,

Aap6éavovtag urmoyn TI§ CUVBAKEG epyaciag Kal TRV

£PYQCia TOU TIPOKEITAI VA EKTEAECTEI.

-

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

H xprion Tou nAeKTPIKOU EPYAAEIOU O AEITOUPYIEG
SLAPOPETIKEG ATO EKEIVEG YA TIG OTTOIEG TIPOOPICETAL
UIopei va dnIoupyNOEL EMIKIVOUVEG KATAOTACEIS.

5) Z£p6ig
a) Na divere To NAekTpIKO epyaleio yla o£pBig o€
KatTadAAnAa ekmaidevupéva Aaropa Kai va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YVAGIa aVTAAAAKTIKA.
Me auTtov Tov TpOTMO €i0Te Giyoupol yla TNV
ao@AAela ToU NAEKTPLKOU epyaleiou.

NPO®YAA=H

Makpid amé Ta maidia Kai Toug avarmnpoug.

‘Otav dev XpnoiygomolouvTtal, Ta e€pyaleia mpémel va
QuAaZovtal pakpid amé Ta maidia Kar Toug avarmnpous.

MovTtéAho CJ65V3 CJ65S3
Taon (ava neploxEe)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)n,
loxUg El00d0u* 400W*

TaxutnTa Xwpiq opTtio 0 - 3000 min™ 3000 min~'
Awadpoun 18mm

EAay. Aktiva Koring 25mm

Bapog (xwpig KaAA®d10) 1,5kg

* BeBalwOeite va eAEYEETE TNV TILVAKISA OTO TPOLOV EMELDN UTIOKELVTAL O aAANAyT) O €EAPTNON ATO TNV TMEPLOXN.

KANONIKA EEAPTHMATA

MNPIN TH AEITOYPIIA

(1) AETHOEG AP. BT ot 1
IMa koYiuo xovdpou Eﬂ)\ou

) I'Ipoq)u)\qKTnpqu oxigag ...

) KAAUMPA PLVIOHATOV ...

) EEaywvo KAe1d=l Alev ..

Ta kKavovika e&aptnuata propoUlv va aAAAgouv Xwpig

npoeldornoinon.

@
@3
@

ONMPOAIPETIKA EZAPTHMATA
(MwAouvTal EexwpioTad)

(1) Aemideg, Ap. 1—Ap. 6, 31*

* H Aemida ap. 31 eival To mapexoOpevo eEAPTNHA.
(2) Odnyog
Ta mpoalpeTIKA eEAPTAATA UMIOKELVTAL GE AAAQYT XWPIG
mnpoeldornoinon.

E®APMOIEZ

O Komn diagopwv TUMWV EUAelag Kal avolypa
KOIAOTNTWV

O Komn @UAAWV HOAAKOU aTOoaAloU, AAOUPLVEVIWV
QUAAWV, Kat QUANWV XaAKOU

O Ko CUVOETIKGOV PNTIVAV, OTIWG PALVOALKEG PNTIVEG,

O

Kal BvuhoxAwpidlo
Korn AemT®V Kal JAAGK®V OLKOSOMIKOV UAIKOV
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1. Mnyn peopatog
BeBalwBeite 0TI N mnyn peUPATOG TOU TIPOKELTAL Vd
XpnotpomoinBei eival evappoviOUEVN HE TIG
anattoelg o peUA TIOU AVAPEPOVTAL OTNV TVAKida
Tou gpyaAeiou.

2. AlakomTng pedparog
BeBawwBeite 0TI 0 dlakomTNG pelparog Bpioketal
otn 6€on OFF. Av 1o Bioua gival oTn umnpila kabwg o
dlakomntng pelpatog Bpioketal ato ON, To epyaieio
B6a apxioel va Aettoupyel auéowg, pe mbavoTnTa
MPOKANONG coBapol ATUXNUATOG.

3. KaAwdio mpoéktaong
‘Otav o XWPOog £pyaciag BPioKETAL HAKPLA aATO TNV
napoxn PeUPATOG, XPNOLUOTONOTE €va KAA®SLo
TMPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG KAl LKavoTnta
METAPOPAG PEUMATOG. TO KAAWSLIO TPOEKTAONG
TMPEMEL va eival TO00 KOVTO 000 &€ival TPAKTIKA
duvato.

STEPEQZH THX AEMIEAAZ

1. XpnouomoInoTe To MAPEXOUEVO EEAYWVO KAEISL AAEV
yla va xahapwote TIg Bideg Aemidag mavw oOTO
SdTnptypa Aermidag onwg gaivetat otnv Eik. 1(a).

2. Kpatwvtag tTnv Aemida pe tnv KOYn va BAEmMeL
MTPOOTA, €l0AYETE TO TUNUA TNG Aemidag otnv
€YKOTIN TOU UPROAOU HEXPL VA PTACEL OTO KATWTEPO
NG EYKOTNG.



3. ‘Onwg ¢aivetal omv Eik. 1(b), opiyyete kaAa Tn
TAEUPLKN Bida.

NPOXZOXH

O Xohapwuéveg Bideg prnopel va mpokahéoouv InuLd
otn Aemida. Na olyoupeUeote mavta OtL ot Bideg
opiyyovtal kaAd. Na olyoupeleote mAvta OTL N
€YKOTN Tou €UBOAOU eival kabapn kal va dev €Xel
mplovidla yla owoTr oTepEwon NG Aemidag Kat
o@i&o TG Ridag.

4. TomoBetnon tou eEAywvou KAeldi ANev

(1) To elodyeTe Og WA TPUMA OTN TMAEUPA TOU KUpilou
OWMUATOG KPATWVTAG TN KOVIn TIAeupd optlovTia
onwg ¢aivetal otV EIk. 2.

(2) MeploTpepeTte TO eEAYWVO KAELDI ANEV KAl OPIYYETE
onwg ¢aivetal otV EIk. 2.

PYOMIZH TOY KYAINEAPIKOY OEAHEIOY

O KUAWVBPLKOG 0dnyog, onwg ¢aiveTtal otnv Eik. 3,

UTIAPXEL YA VA ATIOTPETIEL TO OTIACLHO TNG Aemidag. Mpv

N XPNOon, puBUIoTE TO KUALVDPIKO 0dNYO CUUPWVA UE

TIG MAPAKATW S1ABIKACIEG:

(1) Xahapwoete TNV Bida OTEPEWONG HE TO TAPEXOUEVO
eEAywvo KA Alev.

(2) KuAnote amaAd Tov KUALVSPLKO 03NYO0 UEXPLT EYKOT
0XedOV VA OKOUNTIOEL OTO TOW PEPOG TNG AETISAG.
ZHMEIQZH
Katda Tn napadoon and To Epyo0TActo, UTApXEL Eva
Sldkevo mepimou 3mm avapeoa otov KUALVSPO Kat
™ Aemida.

(3) Z@i&te KAAA TNV Bida OTEPEWONG.

NMPOZOXH

O O KUALVBPLKOG 031YOG HIopel va xpnotyoroinei
MOVO yla Aemideg Mou €xouv eubeia ypauun oto
Tiow PEPOG KAl eival TO HAKPLEG artd 50mm. (EIK.
4A xat 4B) ‘Otav xpnolpornolnte Aemideq AAAou
TUToU (EIK 4C), KUANOTE TOV KUALVOPIKO 0dnyo
TMPOG TA TIOW YA VA Jn ayyl(sl ™ Aemida.

O Ta KOlIleO TOU XOVTPNG oav16c1c; n Koylpo
ouvexoUg Aeltoupyiag, XpnoLoTonTe T Aemida
mou @aivetal oty Eik. 4A, 4B kal olyoupeuTeite
Va TOMOBETEITE TOV KUALVSPLKO 08NYO.

TOMOOETHZH TOY KAAYMMATOZ PINIZMATQN

1. KdaAuppa pivioparwv
XPNOIUOTONOTE TO KAAUMUA PLVICUATWV Yild va
MELMOETE TA TAPAYOHEVA MOPLA KOTING KAl va
Aeltoupyel eUKoAa n ogya.

ToroBetnote To KAAUPUA pLViopATwv TiEdovTag
QAraAd TOV UMPOOoTIVO HEANOG.

To KAAUMMA PVIOPATWV UTOPEL va puBULOTEL O TPEIG
B&oelg Onwg gaivetat otnyv EIk. 5.

2. Mg va d1aAEETE T BE0N TOU KAAUPUATOG PIVICHATWV
PubuioTe To KAAUMUA PLVIOWATWV OTN TIPOTN BEon
otav Badete 1 agalpeite T Aemida.

PuBpuioTe TO KAAUUMA PVIORATWY OTN deUTEPN BEON
otav kOBeTe EUAQ.

PuBuiote To KAAUpMA PVICPATWVY OTn deUTEPN N
Tpitn B€0N OTAV KOBETE HETANAQ OTIWG ATOAAL

NPOXZOXH

O KpGTQTS MavTa To KAAUPHa plvtoparwv o XAUNAn
B6&on otav Aettoupyel n pnxavn

O ®opdaTe TPOOTATEUTIKA HATIOV AKOUN KAl av EXETE
BAAEL TO KAAUMUA PLVIOHATWV.

EAAnvika

PUBuion Tng TaxuTnTag Asitoupyiag Aemidag
................................................ (CJ65V3 povo)

ZHMEIQZH

H puBuion g TaxlTntag Aettoupyiag Aemidag dev

uropei va yivel pe 1o povrélo CJ65S3.
H TaxutnTa Aettoupyiag Aemidag pubpidetal peta&l 0
kat 3.000 oTpowv ava Aemto avdaloya pe Tov Babuo
mieong Tou d1akOmTn oKavdAaAng. AlaAEETe TNV
KATAAANAN TaxUTNTaA yla To UALIKO TIoU KOBETE Kal/ N TNV
KAtaoTtaon Aeltoupyiag.
INa va doulEéYeTe og ouveyxn Aettoupyia, Tpapngte Tov
SLaKOMTN OKAVSAANG EVTEANG TPOG TA TIOW KAl TUECTE
To stopper. MeTad yupioTe To KOUUTi puBuicewg
TayxUTNTag yia va pubuiote tnv taxUTnta Asttoupyiag
Aemidag OMwg emOUMEITE.
ZHMEIQZH
To Koupuri puBuicewg TaxUTNTAG MEPLOTPEPETAL TIEPITIOU
1,5 otpoon. MNa va ofnote Tov dlakomtn, EavatpaBnite
TOV OLAKOTITN OKAvSAANG yla va anodeoueUosTe TO
stopper, KalL apnoTe TOV SLAKOTTN OKAVOAANG.

KOMH

NPOZOXH

O Katd 1o TPLOVIoUd, N BAON TIPEMEL VA AKOUUTIAEL
otafepd OTNV ETPAVELD TOU UALKOU KOTING, KAl n
Aemida mpémel va eival og 0pbN ywvia. Eav n Bdaon
SEV OKOUUTIAEL OTO UALIKO, AUTO UMOPEL va TIPOKAAETEL
TO OTIACLUO NG AeTiidag.

O Katd 1 Korn 0Tav KPATATE TO WMPOCTIVO HEPOG,
TMPOCEETE TNV KIVOUUEVN AETSA KAl KPATATE TO MAVW
MEPOG oTABEPA.

1. EuBuypappn Komng

(1) Ma v dlacpaiion ™G akplBolg guBUYpPAUUNG
KOTING, XPNOLUOTIONOTE TO TIPOAIPETIKO €EAPTNUA
0dnyog onwg gaivetat otV Eik. 6.

(2) XpNOLUOTOIROTE TOV MPOPUAAKTAPA OXLOIMATOG Yid
va HELWOTE TNV avwualia KOTNG otnv emg@aveiag
™™g &uleiag. MpooappdoTe TOV TMPOPUAAKTRAPA
OXLOILATOG ELCAYOVTAG TO OTO UMPOCTIVO HEPOG TNG
BAong pEXPL VA BNAUKWOEL PE UMETAAAIKO NXO OTN
6¢on tou (EIK. 7).

NMPOZOXH
BaAte tnv Baon otn umpooTiviy 6€on otav
XPNOLUOTOLEITAL O TIPOPUAAKTIPAG OXIOILATOG.

2. Kot KUKAOU 1} KUKAIKOU TOE0U
MNa Tn dlao@AaAlon TNg aAmModOTIKNG KOTNAG,
XPNOLUOTIOMTE TO TPOALPETIKO EEAPTNHA 0BNYO Kal
Kap®i n Bida EUAou onwg ¢aivetatl otnv EIk. 8.
‘Otav Tomobeteite Tov 0dNyO, Xahapwote Tnv Bida
0OTN KATW ETILPAVELD TNG BAONG, KAL HETAKIVEIOTE TNV
Bdon 600 pnpootd propei va ndet.

3. Mpi6viopa KaUMUAWV YPAUHQV
‘Otav TPLOVIZeTE €va HIKPO KUKAIKO TOEO, HELWOTE
mv Taxltnta tpopodooiag NG Unxavng. Eav n
unxavn tpo@odotnBei MOAU ypnyopa, n Aemida
uropei va ondocet.

4. Kot HETAAAIKQV UAIKQV
Mavta XPNoLUOToNTE TO KATAAANAO OUVTEAEOTN
KOTMG (MnxavéAalo, oamouvovepo, K.T.A.). Eav o
UYPOG GUVTEAEOTNG KOTTNG eV UTIAPXEL, BAATE YPACO
oe OAN TNV €MPAVELA TOU UALKOU TIOU TIPOKELTAL Va
KOTIEL.
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5. Komn Tpumnag ‘Otav XPNOLUOTONTE TNV AUTOVOUN HNXavrn yia
(1) Ze EuAeia ouAAoYyn OKOVNG OTWG, CUVOECTE TOV €AACTIKO
EuBuypappuifovtag tn kateuBuvon tng Aemidag pe MPooapuoyea (EEAPTNHA TNG AUTOVOUNG HNXAVAG
Ta vepd EUAoU, KOBeTe Brina mMpPog Brua PEXPL va Yla GUANOYY) OKOVNG) KE TNV AKpPn TOU AACTIXOU NG
KoTiEl pia TpUMa MapdBupou O0To KEVTPO TNG EUAEiag QUTOVOMNG UNXAVNG Yid GUAAOYT) OKOVNG.
(EIk. 9). MeTd, ouvdéoTte TNV AAAN AKpPn TOU €AAOTIKOU
(2) Ze aA\a UAka TPOCAPHOYEQ LE TO TUNHA OTEPEWONG TOU AACTIXOU
‘Otav kOBeTe Hia TPUMA TApAabupou o€ UAIKA EKTOG Tou Bpioketal oTn Tiow akpn Tng oeyag (BA. Eik. 13).
anod Euleia, MpwTa avoi&te pia TpUTa We Eva TPUTAVL
N Tapopolo epyaleio anod tnv oroia Ba EeKLvnoeTe ENIAOIH AEMIEAQN
TO KOYLO.
6. Komm Tou ywviakou i i ] 1. AVTaAAGKTIKEG AEMideq
PuBuiZete To KAAUPUA PIVICUATWV OTN POTN BEoN ra v dlaopAaNon TNG HEYLOTNG AELTOUPYIKAG
(Eik. 5). . . . . anédoong Kal TwV anoTeAeOpATwV, eival MOAU
Ma pUuBuon MG Ywviag kAiong, EoeiEte v Bida ONMAVTIKO va SIaAEETE TNV KATAAANAN Aemida mou
0T Miow eMPAVELa TG BAONG, HETAKLVAOTE TN BEON Talplaget andAuTa oTov TUTO Kal TO TIAXO0G TOU UAIKOU
™G BAong mpog TNV TMAEUPLKN eyKomn Tou nou mpoékeltal va komel. Evag tUMog Aemidag
NHIKUKAKOU THAHATOG, EUBUYPAHUIoTE TV KAiLaKa MOPEXETAL WG KAVOVIK® £EApTHA. O aplBpog Tng
OTO NUIKUKAIKO TUNUA (oL avayAugol apiBpol oty Aemidag eival TUNWHEVOG avayAupa KOVTA OTo onueio
kAipaka Seixvouv ™ ywvia kAiong) Tng Baong e Tov TOU THUAKATOG OTEPEWONG TNG KABE Aemidag. AlaAEETe
odnyo oTepéwong, Kat o¢igTe kaAa v Bida otn TIG KATAANAEG AeTiideg avatpexovtag otov Mivaka 1.
KATw erugavela g paong (Eik. 10 kat 11). 2. AnodekTég Aemideg Tou epmopiou (Eik. 14)
NPOZOXH . i L i AuTn N pnxavn €xeL oxedlaoTel va amodexeTal Ti§
PuBpuiote Tnv Bida oTn AAAN MAEUPA amd TN KEKAIUEVN MEPLOOOTEPEG AEMIBEG TIOU KUKAOQOPOUV OTNV
MAeUpA OTAV Xpnolpomnoleital o 0dnyog (Eik. 12). ayopa.
7. ZKovn 1mou mapdayeTal Kata tn AsiToupyia ‘Onwg ¢aivetat oty Eik. 14, oL eplopiopoi didotaong
MPOZOXH . ! i ™G Aemidag eival wg e&ng :
O Ta ™ MpoAnYn atuxnUatwy, opfoTe ToV SLAKOTTN O naxog : L2... KaTw and 1,6mm
kat Byaite To KaA®mdlo amodé Tnv mpifa Otav TO O ®apdog : L3........6,3mm
unxavnua dev eival og xpron. L4 .. smm
O Ta TG 0dnyieg XpProng Tou GUAAEKTN OKOVNG Kal L5, 7mm
AOIMEG EQAPHOYEG Yia Ta plviopaTa Kormg, S1aBAoTe  SHMEIQSH
TIG EYXELPIDIO OBNYIDV TOU CUAAEKTN OKOVNG. ‘Otav KOBETE XOVTPA UAIKA, XPNOLUOTIOINTE TN Yviold
i ) i i Aemida g HITACHI rtou €xouv ia kKAion onwg ¢gaivetal
H okdvn Tou apdyeTal TNV KAVOVIKM AEITOUpYid  grny Eik. 4-A 1 B.
Jropei va emmpeacel TV uyeia Tou Xpnotn. Karmolog
anod Toug TMAPAKATW TPOTIOUG MPOoTEiveTal.
a) dopdare pia packa okovng
6) XpnoigomoinTe autévoun pnxavn yia ouAAoyn
oKovng.
Mivakag 1 Aiota KataAANAwV Aemidwv
YAIKO Tipog Kot MotdtnTa UAIKOU ApLOOG AeTidwv
. . Ap. 11 Ap. 31 (xovTpo @UANO) 1y Ap. 41
ZuAeia Fevikn Euheia (XovTpPO QUANO) Ap. 2 (AeTTO PUANO)
KovTpamAake Ap.3NnAp.6
®UANO o1dnpou ®UANO pahakoU atoaAloU Ap. 6
Mn o1dnpoUxo WETAANO | AAOUMIVIO, XOAKOG, UMpoUTlog Ap. 6

SUVBETIKN pNTivn

®alvoAn pntivn, pehavivn pntivn, K.T.A.

Ap. 4 (XovTpO QUAAO) 1 Ap. 6 (Aemttd GUAAO)

BivuAoxAwpidlo, akpUALKY) pNnTivn, K.T.A.

Ap. 21 Ap. 4 (XovTpO GUANO) 1| Ap. 6
(AeTTO PUANO)

AQpwdNG OTUPOAN, K.T.A. Ap. 2
XapTtovi, AUAAKWTO XapTi Ap. 2
MoAtog SKANpN emepavela Ap.51 Ap. 6
Ivodng emugavela Ap. 6
AN SKANPO AACTIXO Ap. 2
MAdka Ap.5
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2YNTHPHZH KAl EAErX0z

1. Emeeo'opnon ™ Aeniﬁaq
H ouvexng xpnon piag apBAUg )\Eméaq Ba
TIPOKAAECEL TNV HELWHEVN anoéoon KOTING Kat unopal
va TIPOKAAECEL TNV UTIEPPOPTION TOU HOTEP.
AVTIKATAOTAOTE TNV Aemida pe pia kawvoupyla otav
napatnpnBei n urnepBoALkr ¢Bopa.

2. 'EAexog Twv BI3WV 0TEPEWONG
EAEyxete Teplodika OAeg TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBawwbeite OTL eival KATAANAA OPLYUEVEG. STV
TMEePIMTWON ToU XaAapwaoel omotadnmoTte Bida opi&re
mv &ava apéowg. Av SV TO KAVETE QUTO UIMOPEL va
£XEL WG ATIOTEAECHA TO GOBAPO TPAUNATIONO.

3. ZuvTApnon Tou HOTEP
H meplEAEn g povada Tou potEp eival n “kapda”
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou. A®OTe HEYAAN TipOooOXN
Yla va olyoupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN dev Ba mabdel
nua kat /1 Ba BpexOel pe AadL 1y vepo.

4. AvTIKATAoTacn Tou KaAwdiou mMapoxng peUHATOG
Av To KaAwdlo mapoxng pelpatog tou Epyahieiou
nadel {nuia, To Epyaleio mpemel va emoTpagei 0to
E&ouaotodotnuévo Kevtpo EEunnpetnong Hitachi yia
va avtikataotabei.

5. Z£pBig
SupBouleuTteite gvav €E0UCLOBOTNHEVO
AVTITIPOOWTO Z€pRIG OTNV Tepintwon BAARNG Tou
NAEKTPLKOU epyaleiou.

6. AioTa ouvVTAPNONG TWV HEPWV

NPOZOXH:
H emokeun, n Tpomormoinon Kat o £AeyXog Twv
HAekTpikwv EpyaAeiwv Hitachi mpénel va yivetat ano
éva E&ouolodotnuévo KEVTpo oepPIg TnG Hitachi.
AuTr n Aiota tTwv Mepwv Ba eival xpnowun av
napouctactel palli Me TO epyaAleio oOToO
sEoucloBomusvo strpo SEpBIg ™g Hitachi otav
{ntarte emokeun 1 Karola AAAn ouvtAPNON.
Katd tov €Aeyx0 Kat Tn oUVTHPNON TWV n)\SKTlewv
epyaAeiwyv, ol Kavoveg aopaAeiag Kal oL Kavoviouol
TMouU UTApXouv ot KABe xwpa TpeEmnel va
akoAouBouvTat.

TPOMOMNOIHZH:
Ta HAektpikd Epyaleia Hitachi BeAti®vovTal
OuUVEXWMG KAl TPOTIOTOLOUVTAL YId VA CUUTEPIAABOUV
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOSOUG.
Kata ouvémela, oplopéva Tunuarta prnopolv va
aAAa&ouv Xwpig mponyoUuevn eldoToinon.

ZHMEIQZH

E&aiTiag Tou ouvexI{OUEVOU TIPOYPAUHATOG EPEUVAG Kal
avantugng tng HITACHI Ta TeEXVIKA XapaKTNPLOTIKA TIOU
edw avageépovtal prmopoUlV va aAAd&ouv Xwpig
mnponyoUuevn eldormoinon.

MAnpogopieg MOU apopoUv ToV EKITEPTTOHEVO B6pUBO Kal
T d6vnon.

Ot TIuég peTpnOnkav olppwva pe 1o EN60745 kat
BpEBNKav cUpPwveg pe To 1ISO 4871.

[CJB5V3]

MeTpn6eioa TumKn oTadun nanlan loxuoq A: 96 dB (A)
MeTpnBeioa TUTIK OTABUN NXNTIKNG Tieong A: 85 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opATE MPOOTATEUTIKA AUTLMV.

Mia TUTUIKT) TIWN) pIZag HEONG TETPAYWVIKNG EMUTAXUVONG:
7,6 m/s?

18



Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecenn moze byc¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciafa.
Wystepujace w ponizszych ostrzeZzeniach wyrazenie
“urzgdzenie elektryczne” oznacza urzgdzenia zasilane z sieci
elektrycznej (za pomoca przewodu) Ilub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZtOSC
1) Miejsce pracy

2

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.

W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

Nie nalezy uzywa¢ urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzajg iskry, ktére mogg
spowodowac zapton pytu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowac
sie¢ w poblizu pracujacego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrécenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabia¢
wtyczki.

Nie uzywac¢ jakichkolwiek elementoéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujacych do
gniazdka ogranicza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzadzenia zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Odpowiednio uzywac¢ przewod zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywaé¢ przewodu do przenoszenia
lub ciagniecia urzadzenia lub tez wyciggania
wtyczki z gniazdka.

Utrzymywacé przewod z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywac¢ odpowiedniego
przedituzacza.

Uzywanie przedfuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko poraZenia
pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo osobiste

4)

a)

b)

c)

d

-

[5)

-

-

[¢)

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé koncentracje i planowaé
wykonywane zadania, kierujgc sie¢ zdrowym
rozsadkiem.

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé¢ osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzagdzeniem moze
stac sie przyczyng powaznych obrazen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie gfowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obrazen ciata.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylaczone.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wyfgczniku
lub podfgczenie do sieci wigczonego urzadzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wiaczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obrazenia.

Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac stabilna pozycje przez caly czas.
Umozliwia to petne panowanie nad urzgadzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywa¢ wiosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy mogg zostac
weciaggniete przez poruszajace sie czesci.

Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzgdzen ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sig pyfu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b)

c)

Nie dociska¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé tylko wtasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.

Uzycie odpowiedniego urzgdzenia spowoduje, Ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.

Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wylacznik jest niesprawny.

Urzadzenie, ktére nie moze zosta¢ wytgczone za
pomoca wytacznika, jest niebezpieczne i musi zostac
przeznaczone do naprawy.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przykiad wymiana akcesoriéw, urzadzenie
musi zosta¢ wytaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
UmoZzliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzgdzenia.



d) Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzgdzen elektrycznych przez osoby nie
zZnajgce zasad ich funkcjonowania jest niebezpieczna.

e) Wykonywaé odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidiowosé ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidiowa
prace urzadzenia.

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.

Wiele wypadkéw spowodowane jest niewfasciwag
konserwacjg urzadzen elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie bedg sie
wyginac i sg tatwiejsze w uzywaniu.

DANE TECHNICZNE

Polski

d) Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertta itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu.
Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy,
do ktdrej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem.

5) Serwis
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie petnego bezpieczeristwa
pracy z urzgdzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowaé
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno byé przechowywane
w miejscu poza zasiegiem dzieci i oséb
niepetnosprawnych.

Model CJ65V3 CJ65S3
Napiecie (w zaleznos$ci od miejsca)* 110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)~,
Moc pobierana* 400W*

Maks. gtebokos$¢ ciecia S?:;F\In:rigéki?gmm

Predkos$¢ obrotowa bez obcigzenia 0 - 3000 min™" 3000 min~!
Udar 18mm

Min. kat ciecia 25mm

Waga (bez kabla) 1,5kg

* Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) OStrZe NIr 31 e 1
Do ciecia grubego drewna.

(2) Ostona zabezpieczajgca przed odpryskami ....

(3) Ostona zabezpieczajgca przed odtamkami..

(4) Klucz szesciokatny

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez

uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(Sprzedawane oddzielnie)

(1) Ostrza,nr1-nr6, 31*
* Ostrze nr 31 jest akcesorium standardowym.
(2) Prowadnica
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Ciecie i wyrzynanie réznego rodzaju surowcow
drzewnych

O Ciecie plyt ze stali migkkiej, ptyt aluminiowych i ptyt
miedzianych

O Ciecie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa i
chlorek winylu

O Ciecie cienkich i migkkich materiatéow budowlanych

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetfacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja OFF).
Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas gdy
przetacznik jest witgczony (pozycja ON), narzedzie zacznie
dziata¢ natychmiast, co moze spowodowa¢ powazny
wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta pradu,
uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

20



Polski

MONTOWANIE OSTRZA

1. Postugujac sie dotgczonym do zestawu kluczem
szesciokatnym, odkreci¢ $ruby mocujace ostrza, ktére
znajdujg sie na uchwycie ostrza, jak pokazano na Rys.
1(a).

2. Ustawiajgc ostrze krawedzig tnacg do przodu, wtozyé
mocowang cze$¢ ostrza do rowka montazowego az do
samego konca.

3. Mocno dokreci¢ $rube boczna, jak pokazano na Rys.
1(b).

UWAGA

O Niedostateczne dokrgcenie $rub mocujacych moze
spowodowaé uszkodzenie ostrza. Nalezy zawsze
sprawdzié, czy $ruby mocujace zostaty odpowiednio
dokrecone. Nalezy takze zawsze upewnic¢ sie, ze rowek
montazowy jest czysty i wolny od trocin, tak aby ostrze
mogto zosta¢ zamontowane wystarczajgco mocno.

4. Przechowywanie klucza szes$ciokatnego

(1) Wiozy¢ klucz do otworu znajdujacego sie w bocznej
czesci jednostki gtéwnej, przytrzymujac krotsza czesé
poziomo, jak pokazano na Rys. 2.

(2) Obréci¢ wtozony do otworu klucz szesciokatny i
zamocowaé w sposéb pokazany na Rys. 2.

REGULACJA WALKA PROWADZACEGO

Watek prowadzacy, pokazany na Rys. 3, uzywany jest do

zabezpieczenia ostrza przed zakleszczeniem. Przed

przystapieniem do korzystania z urzadzenia nalezy
wyregulowa¢ watek prowadzacy zgodnie z nastepujaca
procedura:

(1) Poluzowaé¢ $rube mocujaca uchwytu za pomoca
dotfaczonego do zestawu klucza szesciokatnego.

(2) Delikatnie przesunaé watek prowadzacy, tak aby jego
wyztobienie lekko dotykato tylnej czgsci ostrza.
WSKAZOWKA
Po dostarczeniu urzadzenia z fabryki pomiedzy watkiem
a ostrzem istnieje odstep okoto 3 mm.

(8) Mocno dokreci¢ $rube mocujacg uchwyt.

UWAGA

O Watek prowadzacy moze byé uzywany wytacznie z
ostrzami, ktére w tylnej czesci posiadajg odcinek
prosty o dtugosci przekraczajgcej 50 mm. (Rys. 4A i
4B). Uzywajac innego rodzaju ostrzy (Rys. 4C), nalezy
przesung¢ watek prowadzacy do tytu, tak aby nie
dotykat on ostrza.

O Do cigcia grubych desek lub pitowania ciggtego,
nalezy uzy¢ ostrza pokazanego na Rys. 4A, 4B i
upewni¢ sie, ze zostat zatozony watek prowadzacy.

USTAWIANIE OSLONY ZABEZPIECZAJACEJ
PRZED ODLAMKAMI

1. Ostona zabezpieczajaca przed odtamkami
Ostona zabezpieczajgca przed odtamkami powinna by¢
wykorzystywana w celu ochrony operatora oraz
zapewnienia fatwiejszej pracy z urzadzeniem.
Przesuna¢ ostone zabezpieczajacg przed odtamkami,
lekko naciskajac jej czes$¢ przednia.
Ostona moze zosta¢ ustawiona w trzech potozeniach,
jak pokazano na Rys. 5.

2. Jak wybraé potozenie ostony zabezpieczajacej przed
odtamkami
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Ostona zabezpieczajgca przed odtamkami powinna
zostaé ustawiona w potozeniu pierwszym podczas
zakfadania lub wyjmowania ostrza.
Ostona zabezpieczajgca przed odtamkami powinna
zostac ustawiona w potozeniu drugim podczas pitowania
drewna.
Ostona zabezpieczajgca przed odtamkami powinna
zosta¢ ustawiona w potozeniu trzecim podczas ciecia
materiatbw metalowych, na przyktad stali.

UWAGA

O Podczas pracy z urzagdzeniem ostona zabezpieczajgca
przed odtamkami powinna zawsze by¢ opuszczona.

O Nawet przy zatozonej ostonie nalezy zawsze nosié okulary
ochronne.

REGULACJA PR DKOSCI ROBOCZEJ OSTRZA
.............................. (TYLKO MODEL CJ65V3)

WSKAZOWKA

W modelu CJ65S3 predkos¢ robocza ostrza nie moze

by¢ regulowana.
Predko$¢ robocza ostrza moze wynosi¢ od 0 do 3000 min-'.
w zalezno$ci od stopnia wcisniecia przycisku spustowego.
Nalezy wybra¢ predkos$¢ odpowiednig dla pitowanego
materiatu i/lub warunkéw pracy.
Aby wiaczyé¢ tryb pracy ciagtej, nalezy wcisnaé do konca
przycisk spustowy, a nastepnie blokade. Predko$¢ roboczg
ostrza mozna regulowaé teraz za pomoca pokretta
regulacyjnego.
WSKAZOWKA
Pokretto regulaciji predkosci wykonuje okoto 1,5 petne obroty.
Aby wylaczy¢ urzagdzenie, nalezy nacisna¢ ponownie przycisk
spustowy, aby uwolni¢ ogranicznik, po czym zwolni¢ przycisk
spustowy.

CIECIE

UWAGA

O Podczas wykonywania ciecia podstawa musi $cisle
przylega¢ do powierzchni obrabianego materiatu, a ostrze
powinno by¢ utrzymywane pod katem prostym. Jezeli
podstawa nie bedzie przylega¢ do materiatu, ostrze moze
zosta¢ ztamane.

O Jezeli podczas wykonywania ciecia uzytkownik
przytrzymuje powierzchnie materiatu, powinien zwréci¢
szczeg6lng uwage na pracujgce ostrze i mocno
przytrzymywac czes$¢ goérng urzadzenia.

1. Ciecie w linii prostej

(1) Aby zapewni¢ precyzyjne ciecie w linii prostej, nalezy

zastosowac akcesorium pokazane na Rys. 6.

Nalezy takze uzy¢ ostony zabezpieczajgcej przed

odpryskami, aby zmniejszy¢ szorstko$¢ materiatéw

drewnianych. Ostona zabezpieczajaca przed odpryskami
powinna zosta¢ wpieta we wtasciwym miejscu przedniej

czesci podstawy. (Rys. 7)

UWAGA

Przed zatozeniem ostony nalezy ustawi¢ podstawe w

potozeniu przednim.

2. Wycinanie kota lub tuku
Aby zapewni¢ precyzyjne ciecie, nalezy zastosowac
prowadnice stanowigca akcesorium opcjonalne lub $rube
pokazang na Rys. 8.

Aby zatozy¢ prowadnice, nalezy poluzowaé dolng $rube
mocujaca podstawy i przesunaé podstawe mozliwie
najdalej.
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Ciecie linii krzywych
W przypadku wycinania niewielkich ksztattéw tukowych,
nalezy odpowiednio zmniejszyé predko$¢ pracy
urzadzenia. Jezeli bedzie ono prowadzone zbyt szybko,
ostrze moze sig ztamac.
Ciecie materiatéw z metalu
Nalezy zawsze uzy¢ odpowiedniego $rodka smarujacego
(oleju wrzecionowego, wody z mydtem itp.) Jezeli Srodek
smarujacy nie jest dostepny, nalezy pokry¢ smarem
tylng powierzchnie obrabianego materiatu.
Wyrzynanie
) W drewnie
Nalezy prowadzi¢ ostrze zgodnie ze stojami drewna i
ciaé¢ az do chwili, kiedy w $rodku elementu pojawi sie
przeswit. (Rys. 9)
W innych materiatach
W przypadku wycinania otworu w materiale innym niz
drewno nalezy najpierw wywierci¢ otwor wiertarka lub
urzadzeniem podobnego rodzaju, a nastepnie zaczaé
wycinanie od wykonanego otworu.
Ciecie ukosne
Ostona zabezpieczajgca przed odtamkami powinna
zosta¢ ustawiona w potozeniu pierwszym. (Rys. 5)
Aby zmieni¢ kat nachylenia, nalezy poluzowa¢ dolng
$Srube mocujaca podstawy, przesung¢ podstawe do
bocznego wyztobienia w czesci pétkolistej, po czym
wyréwnaé potozenie skali w czesci pétkolistej (rysunki
wygrawerowane na skali wskazuja kat nachylenia) w
stosunku do linii krawedzi obudowy, po czym mocno
dokreci¢ dolng $rube mocujaca podstawy. (Rys. 10 11)
UWAGA
Podczas uzywania prowadnicy umiesci¢ Srube po
przeciwnej stronie nachylonej czesci. (Rys. 12)

7. Pyt powstajacy podczas pracy

WAGA

O Aby zapobiec niebezpieczenstwu wypadku, kiedy

urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je wytaczy¢ i wyjac
wtyczke z gniazdka sieciowego.

O Zalecenia dotyczace korzystania z kolektora pytu oraz

odfamkéw zamieszczone zostaty w instrukcji obstugi
kolektora.

Polski

Pyt powstajgcy podczas pracy z urzadzeniem moze by¢
szkodliwy dla zdrowia uzytkownika. Nalezy zastosowac
jeden z zalecanych ponizej Srodkéw ochronnych.

a) Nosi¢ maske przeciwpylowa
b) Uzywaé zewnetrznego urzadzenia stuzacego do
odprowadzania pytu

Korzystajac z zewnetrznego systemu usuwania pytu,
nalezy podtgczy¢ gumowa ztagczke (akcesorium
zewnetrznego systemu usuwania pytu) z koricem weza
tego systemu.

Nastepnie potaczy¢ drugi koniec gumowej ztaczki z
elementem przytacza weza, ktory znajduje sie w tylnej
czesci wyrzynarki. (Rys. 13)

WYBOR OSTRZA

1.

Akcesoria
Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos$é pracy urzadzenia,
niezwykle wazny jest wyboér ostrza najlepiej
odpowiadajacego rodzajowi i grubosci cietego materiatu.
W zestawie jako akcesorium standardowe znajduje sie
jeden rodzaj ostrzy. Numer ostrza jest wygrawerowany
na kazdym z nich w poblizu koncéwki stuzacej do
zamontowania.
Nalezy wybra¢ odpowiednie ostrze zgodnie z
informacjami podanymi w Tabeli 1.
Odpowiednie ostrza dostepne na rynku (Rys. 14)
W urzadzeniu mozna wykorzystywaé wiekszos¢ ostrzy
dostepnych na rynku. Jak pokazano na Rys. 14, istniejg
nastepujace ograniczenia dotyczgce wymiaréw ostrzy:
O Grubos¢ : L2 ... Ponizej 1,6mm
O Szerokosé: L3 ..... 6,3mm

L4

WSKAZOWKA

Do ciecia materiatdw o duzej grubosci nalezy uzywac
wytacznie oryginalnych ostrzy HITACHI, posiadajacych
nachylenie pokazane na Rys. 4-A lub B.

Tabela 1 Lista odpowiednich ostrzy

Materiat do ciecia Jakos$¢ materiatu

Nr ostrza

Nr 1 lub nr 31 (ptyta o duzej grubosci) lub nr 41

Drewno Drewno (ptyta o duzej grubosci) lub nr 2 (ptyta cienka)
Sklejka Nr 3 lub nr 6

Ptyta zelazna Ptyta ze stali miekkiej Nr 6

Metale niezelazne Aluminium, miedz, mosigdz Nr 6

Zywica fenolowa, melaminowa itp.

Nr 4 (ptyta o duzej grubosci) lub nr 6 (ptyta cienka)

Zywice syntetyczne

Chlorek winylu, zywica akrylowa itp.

Nr 2 lub nr 4 (ptyta o duzej grubosci) lub nr 6

(ptyta cienka)
Styrol piankowy itp. Nr 2
Karton, papier falisty Nr 2
Masy witdkniste Twarda ptyta pilSniowa Nr 5 lub nr 6
Ptyta pil$niowa Nr 6
| Twarda guma Nr 2
nne
Ptytka tupkowa Nr 5
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KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu ostrza
Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego powoduje
zmniejszenie wydajno$ci pracy urzadzenia i moze
doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze powinno
zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko zostanie
stwierdzone, ze jest stepione.

2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i upewnij
sie, ze sg mocno przykrgcone. Jesli ktéras z nich sie
obluzuje, natychmiast jg przykreé¢. Zaniedbanie tego
moze spowodowac powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Wymiana przewodu zasilajagcego
Jezeli przewod zasilajgcy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zosta¢ przekazane do Autoryzowanego Punktu
Serwisowego Hitachi w celu wymiany przewodu.

5. Serwisowanie
W przypadku uszkodzenia elektrycznego nalezy
skontaktowaé sie z Autoryzowanym Punktem
Serwisowym.

6. Lista czesci zamiennych

WAGA

Naprawa, modyfikacje i przeglady narzedzi elektrycznych
Hitachi musi by¢é wykonywane przez Autoryzowane
Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna jesli zostanie wreczona
wraz z narzedziem, gdy zgtosimy sie do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych musza by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czes$ci moga ulec zmianom bez
uprzedzenia.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

[CJ65V3]

Zmierzony poziom dzwieku A: 96 dB (A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 85 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przys$pieszenia wynosi:
7,6 m/s?
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa aramiitést, tiizet és
sulyos sértilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szereplé “elektromos
szerszamgép” kifejezés az én - haldzatrdl lizemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélkiili) - elektromos
szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2)

a)

b)

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfelel6en
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és s6tét munkahelyek vonzzak a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat
bocsathatnak ki, melyek berobbanthatjak a jelenlévé
port.

A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonds a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a hal6zati csatlakozéaljzatba.
Semmilyen korilmények k6zott ne médositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A mddositas nélklili dugaszok és a megfeleld aljzatok
csbkkentik az elektromos daramiités veszelyet.
Ugyeljen arra, hogy munka kdzben ne érintsen
meg foldelt feliileteket, pl. csévezetékeket,
flitétesteket, tiizhelyeket vagy
hiitéberendezéseket.

Ha a kezel6 teste foldelve van, az daramdités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki es6
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe kertilé viz néveli az
dramlités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugot soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sériilt vagy ésszegabalyodott vezetékek névelik az
elektromos dramtités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A kiiltéri haszndlatra alkalmas hosszabbito hasznalata
csbkkenti az elektromos dramlités veszélyét.

Magyar

3) A testi épség védelme

4)

a)

b)

-

C|

=

d

-

e)

9)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitoszer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A védbfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsagi cipd, a védbsisak és a flildugo hasznalata
csOkkenti a sériilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakozé dugot a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg réla, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indito kapcsolén, ha hordozza a
készliléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az aramforrasra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenérizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogodkulcsot.

A forg6 alkatrészben maradt szerszambeallito- vagy
befogdkulcs személyi sértilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

Igy a véaratlan helyzetekben sem veszti el a szerszam
feletti uralmat.

Viseljen megfeleld6 munkaruhat. Munka kézben
ne viseljen b o6ltézéket vagy ékszert. Hajat,
ruhazatat és kesztydjét tartsa tavol a mozgé
alkatrészektdl.

A bé dltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgd alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gylijtési lehetéséggel, lgyeljen ra, hogy azok
megfeleléen legyenek csatlakoztatva és
hasznalva.

A fenti eszk6z6k hasznalata csékkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b)

c)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelel6 szerszamgép nominalis
teljesitményszinten jobban és biztonsagosabban
mdkodik.

Ne hasznadlja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt
nem kapcsolja megfelel6en be, illetve ki.

A kapcsoléval nem szabalyozhatd szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig huzza ki a dugaszol6 aljzatbol a csatlakozo
dugét, miel6tt a késziiléken beallitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsdgi dvintézkedések csékkentik a
készlilék véletlenszerli bekapcsoldsdnak veszélyét.
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d) A hasznalaton kivilli szerszamokat tarolja
gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az lizemetetéshez
nem ért6é személyek hasznaljak.

A gyakorlatlan hasznalé kezében a szerszamgépek
kilénésen nagy veszélyt jelentenek.

e) A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a
mozg6 alkatrészek illesztését, rogzitését, az
alkatrészek esetleges repedését és minden olyan
tulajdonsagot, mely hatassal lehet a
munkavégzésre.

Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.
A nem megfelelé karbantartas sok balesetet okoz.

f) A vagoszerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.

A megfelel6en karbantartott - éles vagoéli-
vagoszerszamok kisebb eséllyel gérblilnek el, és
kénnyebben irdnyithatok.

MUSZAKI ADATOK

g) Hasznadlja a szerszamgépet és a furofejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfeleléen, mindig figyelembe
véve a munkakorilményeket és az elvégzendé
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznalata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
Igy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a felligyeletre szorulé6 személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptél.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorul6é személyektdl elzarva kell tartani.

Modell CJ65V3 CJ65S3
Feszlltség (tertlet szerint)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)~,
Névleges teljesitményfelvétel* 400W*
Maximalis vagasi mélység L3 Fa: 6§mm

agyacél: 6mm
Uresjarati fordulatszam 0 - 3000 perc™! 3000 perc™!
Vagasi hossz 18mm
Minimalis vagasi sugar 25mm
Suly (tapkabel nélkul) 1,5kg

* Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

STANDARD TARTOZEKOK

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

(1) FUrészlap 31 Sz. ..ooeiieiiiieeeeee e 1
Vastag faanyag vagasahoz

(2) Forgacsvédé pajzs

(8) Forgacsvedso fedél

(4) Hatszogletl dugokulcs .

A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil
véltozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (Kiilon megrendelésre)

(1) Flrészlapok, 1 -6, 31% sz.
* A 31. sz. flrészlap standard tartozék.
(2) Vezetéelem
A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkil barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Kulénféle flirészaru vagasa és belsé nyilas kivagasa
O Lagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa

O Mugyantak, példaul fenolgyanta és vinilklorid vagasa
O Vékony és lagy épitéanyagok vagasa
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1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati feszultséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterUlet az aramforrastdl tavol talalhaté, akkor
egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbit6 vezetéket kell alkalmazni.

A FURESZLAP FELSZERELESE

1. Haszndlja a tartozék hatszogletli imbuszkulcsot a
flrészlap hernyécsavarjainak meglazitasara a flirészlap
befogdszerkezeten az 1(a). abran bemutatottak szerint.

2. Aflrészlapot a vagoélével elérefelé tartva, helyezze be a
flrészlap felszereld részét a besz(iré horonyba, amig az
nem érinti a horony aljat.

3. Az 1(b). abran bemutatottak szerint szorosan rogzitse
az oldalso csavart.




VIGYAZAT

O A meglazult hernyécsavarok a flirészlap karosodasat
okozhatjak. Mindig gy6z6djén meg réla, hogy a
hernyécsavarok biztonsdgosan meghtzasra keriltek.
Mindig gy6z6djon meg rola, hogy a besziré horony
tiszta és flirészportél mentes, hogy biztositani lehessen
a flrészlap megfelelé beszerelését és a hernydcsavar
megszoritasat.

4. A hatszogletli imbuszkulcs tarolasa

(1) Tegye bele a féegység oldalan levé Uregbe a révidebbik
oldalat vizszintesen tartva a 2 dbran bemutatottak szerint.

(2) Forditsa el a behelyezett imbuszkulccsal és rogzitse a 2
abran bemutatottak szerint.

A VEZETIHENGER BEALLITASA

A 3. abran bemutatott vezet6gorg6t arra alkalmazzak, hogy

megvédje a flrészlapot az eltoréstdl. Hasznalat el6tt allitsa

be a vezet6gorg6t a kdvetkezd eljarasok szerint:

(1) Lazitsa meg a tarté hernyécsavarjat a tartozék
imbuszkulccsal.

(2) Finoman csusztassa a vezet6gorgét, amig a gérgd hornya
enyhén érinti a flrészlap hatuljat.

MEGJEGYZES

A gyarbol torténd kiszallitaskor kortlbelll 3mm hézag

van a gorgd és a flrészlap kozott.

(3) Szorosan huzza meg a tarté hernydcsavarjat.

VIGYAZAT

O A vezetégdrgé csak olyan filrészlapokhoz
hasznalhato, amelyeknek hatul 50 mm-nél hosszabb
egyenes vonaluk van. (4A és 4B abra) Amikor mas
tipusu flrészlapokat hasznal (4C abra), csusztassa
a vezet6gorgbt hatrafelé ugy, hogy az ne érintse a
flrészlapot.

O Vastag tablék vagasakor vagy folyamatos vagasi
miveletek végzése esetén hasznalja a 4A, 4B
abrakon bemutatott flirészlapot és gy6z6djon meg
réla, hogy bedllitotta a vezet6gorg6t.

FORGACSFEDEL POZiCIONALASA

1. Forgacsfedél
Hasznalja a forgacsfedelet a vagott reszecskék
repulésének csokkentésére és a flrész kdnnyd
mikodtetésére.
Csusztassa el a forgacsfedelet, mikdzben enyhén nyomja
annak elllsé szakaszat.
A forgacsfedél harom helyzetbe allithaté be a 5. dbran
bemutatottak szerint.

2. A forgacsfedél helyzetének megvalasztasa
Allitsa a forgacsfedelet az elsd |épéshez, amikor
csatlakoztatja vagy eltavolitja a flrészlapot.
Allitsa a forgacsfedelet a masodik Iépéshez, amikor
faanyagokat vag.
Allitsa a forgacsfedelet a masodik vagy harmadik
Iépéshez, amikor fémanyagokat, mint példaul acélt vag.

VIGYAZAT

O A szerszam Ulzemeltetésekor mindig alsé helyzetben
tartsa a forgacsfedelet.

O Viselien védészemiiveget, még akkor is, ha forgacsfedelet
hasznal.

Magyar

A FURESZLAP MUKODESI SEBESSEGENEK
=] YW 7YY —— (CSAK CJ65V3)

MEGJEGYZES

A flirészlap mikodési sebessége az CJ65S3 esetén

nem allithato.
A flrészlap mlkodési sebessége 0 - 3.000 perc-!
tartomanyon belul llithatd, aszerint, hogy milyen mértékben
nyomja be az inditékapcsolét. Valassza ki a megmunkalandd
anyaghoz és/vagy a munkakdrilményekhez megfeleld
sebességet.
A folyamatos mlkodés eléréséhez telijesen hizza hatra az
inditékapcsolot és nyomja be a megallitét. Ezutan forditsa el
a sebességdllit6 gombot a flirészlap kivant mikodési
sebességének beallitasahoz.
MEGJEGYZES
A sebességallitd gomb korilbelll 1,5 fordulatot fordul. A
kapcsoloé Kl allasba forditdsahoz hlzza meg ismét az
inditokapcsolét a megallité kioldasahoz, és engedje el az
inditokapcsolot.

VAGAS

VIGYAZAT

O Furészeléskor az alaplemeznek szorosan kell érintkeznie
az anyag fellletével, és a flirészlapot derékszdgben kell
tartani. Ha az alaplemez elkilonil az anyagtdl, az a
flrészlap torését okozhatja.

O Amikor vag, mikdzben az elilsé feluletet tartja, legyen
dvatos a flrészlap mozgatasaval, és tartsa szorosan a
felsd részt.

1. Egyenes vonalu vagas

(1) A pontos egyenes vonall vagas biztositdsahoz

alkalmazza az opcionalis tartozék vezet6lécet a 6. abran

bemutatottak szerint.

Haszndlja a forgacsvédét a faanyagok vagasi felllete

durvasaganak csoékkentésére. Csatlakoztassa a

forgacsvédét az alaplemez ellilsé szakaszatoél valé

behelyezéssel, amig a helyére nem kattan. (7. abra)

VIGYAZAT

A forgacsvédd hasznalatakor dllitsa az alaplemezt az

elllsé helyzetbe.

2. Kor vagy koriv vagasa
A hatékony vagas biztositasdhoz alkalmazza az
opcionalis tartozék vezetdlécet és szeget vagy facsavart
a 8. abran bemutatottak szerint.

A vezetbléc felszerelésekor lazitsa meg az alaplemez
als6é csavarjat és tolja az alaplemezt annyira elére,
amennyire az megy.

3. Fiirészelés gorbe vonal mentén
Kis koriv kivagasakor csokkentse a gép megfeleld
el6tolasi sebességét. Ha a gép elbtolasa tul gyors, a
flrészlap eltorhet.

4. Fémes anyagok vagasa
Mindig hasznaljon megfelel6 vagasi adalékot (orsoéolajat,
szappanos vizet, stb.). Amikor folyékony vagasi adalék
nem all rendelkezésre, hasznaljon zsirt a vagandé anyag
hatso felliletén.

5. Bels6 nyilas kivagasa

Flrészaruban

A flrészlap haladasi iranyat a fa erezetéhez igazitva

végezze a vagast |épésrdl Iépésre haladva, amig be nem

fejezte a belsé nyilas kivagasat a faanyag kdzepén. (9.

abra)

2
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(2) Més anyagban
Amikor belsé nyilas kivagasat végzi flrészarutol eltérd
mas anyagban, elészor furjon egy lyukat furéval vagy
hasonlé szerszammal, ahonnan a vagast elkezdheti.
. Szdgben tdrténd vagas
Allitsa a forgacsfedelet az elsé l1épéshez. (5. abra)
A dblésszog bedllitasahoz lazitsa meg az alaplemez alsé
csavarjat, tolja el az alaplemez helyzetét a félkor alaku
rész oldals6 hornyaig, allitsa egy vonalba az alaplemez
félkor alaku részén levé skalat (a skalara gravirozott
szamok jelzik a d6lésszdget) a burkolat peremvonalaval,
és alaposan hlzza meg az alaplemez als6 csavarjat. (10.
és 11. 4bra)
VIGYAZAT
A vezetbléc hasznalatakor allitsa a csavart a dél6 oldal
ellentétes oldalara. (12. abra)
7. Ml"jkﬁdés soran keletkezett por
VIGYAZAT
O A balesetek megel6zéséhez kapcsolja ki a kapcsolét, és
hizza ki a dugaszt az aramellatasbol, amikor nincs
hasznélatban.
O A porgylijté hasznalatara és a vagasi hulladékra
vonatkoz6 utasitasokért kérjik, olvassa el a porgydijté
kezelési kézikonyvét.

A normal mikdodés sordn keletkezett por karosan
befolydsolhatia a kezel6 egészségét. A kévetkezbk
valamelyike javasolt.

a) Poralarc viselése
b) Kiils6 porgyiijté berendezés hasznalata

A kilsé porgy(jté felszerelés haszndlata kdzben
csatlakoztassa a gumi adaptert (a kilsé porgydijté
felszerelés része) a csé kilsé porgyUjté alkatrész feloli
végénél.

Ezutan csatlakoztassa a gumi adapter masik végét a
szUuroflirész hatso részén 1évo csé tartozék alkatrészhez.
(Lasd a 13. abra)

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

1. Alaptartozékként szallitott flirészlapok
A maximalis mikddési teljesitmény és a lehetd legjobb
eredmények biztositasa érdekében nagyon fontos a
vagandé anyag tipusahoz és vastagsagahoz legjobban
igazodo flrészlap kivalasztasa. Egy flrészlap tipus van
biztositva standard tartozékként. A flirészlap szama be
van gravirozva az egyes flirészlapok befogasa mellett.
Az 1. tablazat alapjan valassza ki a megfelel6
flrészlapokat.

2. Elfogadhat6 kereskedelmi fiirészlapok (15. abra)
Ez a gép olyan konstrukcioju, hogy elfogadja a szabad
piacon kaphat6 legtébb flrészlapot. A 13. abran
illusztraltak szerint a flirészlap méretkorlatozasai a
kovetkezok:
O Vastagsag: L2 ..... Kevesebb, mint 1,6mm
O Szélesség: L3 ..... 6,3mm

MEGJEGYZES

Vastag anyagok vagasakor hasznaljon eredeti HITACHI
flrészlapokat, amelyek délése a 4-A vagy B abran
bemutatottak szerinti.

1. tablazat Megfelel6 flrészlapok listaja

Véagandoé anyag Anyagminéség Flrészlap sz.
Ao 1 sz. vagy 31. sz. (vastag lemez) vagy 41. sz.
Faanyag Altalanos faanyag (vastag lemez) vagy 2. sz. (vékony lemez)
Rétegelt lemez 3. sz. vagy 6. sz.
Vaslemez Lagyacél lemez szZ.
Nemvas fém Aluminium, réz, sargaréz sz.

Fenolgyanta, melamingyanta, stb.

sz. (vastag lemez) vagy 6. sz. (vékony lemez)

Migyanta Vinilgyanta, akrilgyanta, stb.

sz. vagy 4. sz. (vastag lemez) vagy 6. sz.
ékony lemez)

Habositott sztirol, stb.

Karton, hullampapir sz.

Celluléz Kemény farostlemez sz. vagy 6. sz.
Farostlemez SZ.

Egyebek Keménygumi sz.
Pala sz

Sl BN R ES N I = Bl F R
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Magyar

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A flirészlap ellenérzése
Eletlen vagy sériilt f(irészlap tovabbi hasznalata csokkenti
avagas hatékonysagat és a motor tllterhelését okozhatja.
Cserélje ki a flirészlapot egy Ujra, amint észreveszi, hogy
az tulzottan elkopott.

2. Arogzitd csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden régzité csavart, és
Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan (gyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériiljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A halézati kabel cseréje
Ha a szerszamgép halézati kabele megrongalddik, akkor
azt csere céljabol vissza kell juttatni a Hitachi Szerz6déses
Szerviz Kézpontba.

5. Szerviz
A szerszamgép meghibasodasa esetén forduljon
hivatalos markaszervizhez.

6. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM
A Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat, illetve
ellenérzését kizarélag Hitachi szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszam javitdsra vagy egyéb
karbantartasra egy Hitachi szakszervizbe térténd
bevitelekor jelent segitséget.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek el6zetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozo6 informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerlltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

[CJB5V3]

Mért A hangteljesitmény-szint: 96 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 85 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kozépértéke:
7,6 m/s?
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Cestina

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani véech nize uvedenych pokyni miize zplisobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vazZné
zranéni.

Pojem “elektrické narfadi” ve vSech nize uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi
pripojené (pomoci privodni sritiry) k elektrické siti nebo na
elektrické (bezsritrové) naradi pohanéné akumulatorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2
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a)

b)

c)

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte
jeho dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené plochy
mohou byt pfic¢inou nehod.

Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostiedich, jako je napfiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynt nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zajistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici
osoby.

Odvedeni pozornosti muZe zpUsobit ztratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpeénost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zplisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostrenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastrcky a vhodné zasuvky
sniZuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostienymi plochami, jako jsou napf. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.

Vznika zvysené nebezpeci urazu elektrickym
proudem, pokud je Vase télo uzemnéné nebo
ukostrené.

Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfFivodni $idrou nevhodnym
zpaisobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $itiru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického
naradi.

Zajistéte, aby se pfivodni $ndra nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni $ridry zvysuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

P¥i praci s elektrickym naradim ve vnéjSich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $nfiru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostredf
sniZuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

3) Bezpecnost osob

4)

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Bud'te pfi praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v pfipadé unavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ék.
Pouhy okamzZik nepozornosti pfi préaci s elektrickym
néradim muzZe zplsobit vdZné zranéni.

Pouzivejte ochranné pomiicky. Vzdy pouzivejte
ochranu zraku.

Ochranné pomucky, jako jsou protiprachovd maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrdzky, ochranna
prilba nebo chranice sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecte, aby vypina¢ byl pied
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pfipojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto muZe zplsobit nehody.

Pfed zapnutim elektrického naradi vymontujte
v§echny sefizovaci klice.

KIi¢ upevnény na otacejici se ¢asti elektrického naradi
muZe zplisobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. Béhem prace
je tfeba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho ovladani elektrického naradi
v neoc¢ekavanych situacich.

P¥i praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pfipojeni odsavani
prachu a sbérnych zafizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

PouZivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a)

b)

c)

d)

Netlaéte na elektrické naradi. Pro Vas zplsob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede praci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinac¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinadem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.

Pfi provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prislusenstvi nebo uskladiiovani elektrického
naradi odpojte vZdy zastrcku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatfeni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

UloZte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.



e) Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se cCasti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativhé ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pripadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplsobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.

Spravnym zplsobem udrZované fezné ndstroje s
ostrymi bfity maji mensi sklon k uvaznuti a snadnéji
se pfi praci oviadaji.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pFislusenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zpUsobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.

Cestina

PouZiti elektrického naradi pro prace odlisné od
stanoveného ucelu pouZiti mizZe zplsobit
nebezpecné situace.

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického
naradi kvalifikovanymi opravafi a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
néaradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v
blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tfeba je uskladnit mimo
dosah déti a nemocnych osob.

PARAMETRY
Model CJ65V3 CJ65S3
Napéti (podle oblasti)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V),
Vstupni prikon* 400W*
L M Drevo: 65mm
Maximalni hloubka fezu Mé&kKa ocel: 6mm
Rychlost bez zatizeni 0 - 3000 min™ 3000 min~!
Zdvih 18mm
Minimalni polomér fezu 25mm
Véaha (bez napajeciho kabelu) 1,5kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

PRED POUZITIM

(1) List €. 81 i 1
Pro fezivo velkych tloustek.

(2) Ochranny kryt proti odstépovani

(3) Kryt proti tfiskam ......

(4) Kli¢ na vnitini Sestihrany .

Standardni pfislusenstvi podléhda zménam bez upozornenl

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(Prodava se zvlast)

(1) Listy, ¢.1-¢.6,¢.31%
* Platek ¢. 31 je standardnim pfislusenstvim.
(2) Vedeni
Doplriky podléhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

E(ezénl’ rliznych dievénych prken a fezani otvord
Rezani desek z mékké oceli, hliniku a médi

Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napt. fenolova
pryskyFice a vinylchlorid

Rezani tenkych a mékkych konstrukénich materialt

O 00O

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na $titku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlize zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

MONTAZ PILOVEHO PLATKU

1. Pro uvolfiovani stavécich Sroubl platku na drzaku listu
pouzivejte Sestihranny kli¢ z pfisluSenstvi Obr.1(a).

2. Platek pridrzujte ostfim dopredu, upeviovaci ¢ast platku
zasunte na doraz do zapadkové drazky.

3. Boc¢ni Sroub upevnéte dle Obr.1(b).

UPOZORNENI

O V dusledku uvolnénych stavécich $roubl mize dojit k
poskozeni platku. Zajistéte, aby stavéci Srouby byly vzdy
fadné dotazeny. Zapadkovou drazku udrzujte v Cistoté a
zajistéte tak moznost fadného upevnéni platku a
stavéciho Sroubu.
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4. Ulozeni Sestihranného Sroubu

(1) Vlozte ho do otvoru na strané hlavni jednotky kratsi
stranou vodorovné dle Obr. 2.

(2) Kili¢ otocte a zajistéte dle Obr. 2.

SERIZENIi VODICi KLADKY

Vodici kladka dle Obr.3 se pouziva pro zajisténi stabilniho
chodu platku. Pfed pouzitim vodici kladku sefidte
nasledujicim postupem:
(1) Stavéci Sroub drzaku uvolnéte Sestihrannym Sroubem z
prislusenstvi.
(2) Vodici kladkou opatrné posouvejte, az se lehce dotkne
zadni ¢ésti platku.
POZNAMKA
P¥i dodani ze zavodu je mezi kladkou a platkem mezera
cca 3 mm.
(3) Stavéci Sroub drzaku fadné dotahnéte.
UPOZORNENI
O Vodici kladku Ize pouZit pouze u platkd s pfimou
zadni ryskou del$i nez 50mm. (Obr. 4A a 4B) Pri
pouziti jinych typl platkd (Obr. 4C) vodici kladku
zasurite dozadu tak, aby nebyla v kontaktu s platkem.
O Pritezanitlustych desek nebo v pfipadé nepretrzitého
fezani pouzivejte platek dle Obr. 4A, 4B a zajistéte
nastaveni vodici kladky.

USTAVENi OCHRANNEHO KRYTU
(PROTI ODLETAVAJICIM PILINAM)

1. Kryt proti odlétavajicim pilinam
Pro zamezeni odlétavani pevnych €astic a snazsi obsluhu
pouzivejte ochranny kryt proti odlétajicim pilinam.
Pfi zasouvani ochranného krytu mirné tlacte na jeho
predni ¢ast.
Ochranny kryt Ize nastavit ve tfech polohach dle Obr. 5.
2. Volba polohy ochranného krytu
P¥i nasazovani nebo demontazi platku méjte ochranny
kryt v prvni krajni poloze.
Pfi fezani drevénych materialll méjte ochranny kryt ve
druhé poloze.
P¥i fezani kovovych materiall, napf. oceli, méjte ochranny
kryt ve druhé nebo teti poloze.
UPOZORNENI
O P¥ipraci s nafadim méjte ochranny kryt ve spodni poloze.
O Ochranné bryle pouzivejte i v pfipadé, Ze je nasazen
ochranny kryt.

NASTAVENi PRACOVNi RYCHLOSTI LISTU
(POUZE U CJ65V3)

POZNAMKA

U typu CJ65S3 nelze pracovni rychlost platku nastavit.
Pracovni rychlost platku je nastavitelna v rozsahu 0 az 3,000 min-1
dle miry stlaeni spoustového spinace. Zvolte vhodnou
rychlost dle fezaného materidlu a/nebo pracovnich
podminek.
Pro zajisténi nepretrzitého provozu nadoraz stlacte spoustovy
spinaC¢ a zajistéte pojistkou. Poté otacejte ovladacem a
nastavte poZadovanou rychlost.
POZNAMKA
Ovladac¢em rychlosti Ize otacet o priblizné 1,5 otacky. Spinac
Ize VYPNOUT uvolnénim pojistky opétovnym stlaéenim
spoustového spinace a jeho naslednym uvolnénim.
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REZANI

UPOZORNENI

O P¥i fezani musi byt zakladova deska v pevném kontaktu
s povrchem materidlu a platek nutno drzet pod pravym
Uhlem. Pokud se deska oddéli od materialu, mtze dojit
ke zlomeni platku.

O P¥i fezani a souasném pridrzovani €elni plochy budte
opatrni na pohyblivy platek a pevné pfidrzujte horni
Cast.

1. Pfimocaré fezani

(1) Pro zajisténi pfesného pfimocarého fezani pouzivejte

volitelné voditko z pfisluSenstvi dle Obr. 6.

Pro snizeni drsnosti fezného povrchu dfevénych materialu

pouzivejte ochranu proti otfeptm. Ochranu proti otfepdm

upevnite vlozenim z predni ¢asti desky a zacvaknutim

nadoraz. (Obr. 7)

UPOZORNENI

Pfi pouZiti ochrany proti otfeplim zakladovou desku

nastavte do predni polohy.

2. Rezani do kruhu nebo obloku
Pro zajisténi ucinného pfimocarého fezani pouzivejte
volitelné voditko a hrebik nebo vrut z pfislusenstvi dle
Obr. 8.

PF montazi voditka uvolnéte spodni Sroub desky a
posunite ji vpfed do krajni polohy.

3. Rezani zakfivenych linii
Kdyz provadite fezani malého kruhového oblouku,
zmensete prisluSnou rychlost posuvu naradi. Pokud ma
néradi pfilis rychly posuv, mize dojit k prasknuti listu.

4. Rezani kovovych material
Vzdy pouzivejte vhodnou feznou kapalinu (vietenovy
olej, mydlovou vodu apod.). Neni-li fezna kapalina k
dispozici, pak zadni povrch materialu uréeného k fezani
potrete vazelinou.

5. Rezani dér

(1) V dfevéném prkné

Vyrovnejte smér listu se Zilkovanim dreva a fezejte krok

za krokem, dokud se nevytizne priichozi otvor uprostied

prkna. (Obr. 9)

V jinych materidlech

Pfi fezani prlchoziho otvoru v materialech jinych nez

drevéna prkna nejdfive vrtackou nebo podobnym

naradim vyvrtejte otvor, od kterého se zacne fezani.

6. Rezani pod Ghlem
Ochranny kryt nastavte do prvni krajni polohy. (Obr. 5)
Pro nastaveni Uhlu sklonu; uvolnéte spodni Sroub desky,
desku posurite do strany do drazky pllkruhové Casti,
stupnici na pllkruhové ¢éasti desky zarovnejte (hodnoty
vyryté na stupnici udavaji uhel sklonu) s vodicim
prouzkem pouzdra a fadné dotahnéte spodni Sroub desky
(Obr.10a 11)

UPOZORNENI
P¥i pouziti voditka Sroub nastavte naproti $§ikmé strany.
(Obr. 12)

7. Praénosj b'éhem provozu

UPOZORNENI

O Aby nedochazelo k nehodam, pokud se naradi nepouziva,
vypnéte spina¢ a $nlru odpojte od napajeni.

O Pokyny k pouzivani lapace prachu a fezné drti naleznete
v navodu k obsluze lapace prachu.

@

=

=

@

=

Prach vznikajici béhem béZného provozu mdzZe mit
nepriznivy vliv na zdravi obsluhy. Doporucuje se aplikovat
nékteré z nasledujicich opatreni.



a) Pouzivejte ochrannou masku
b) Pouzivejte vnéjsi odsavaci zafizeni

Pokud pouzivate externi zafizeni pro zachycovani prachu,
pfipojte pryzovy adaptér (pfisluSenstvi externiho zafizeni
zachycovani prachu) ke konci hadice z externiho zafizeni
zachycovani prachu.

Potom pfipojte druhy konec pryzového adaptéru s ¢asti
k pfipojeni hadice, ktera je umisténa na zadnim konci
pfimocgaré pily. (Viz Obr. 13)

Cestina

VOLBA LISTU

1.

Dopliikové listy

Aby se zajistila maximalni provozni t¢innost a vysledky,
je velmi dulezité zvolit patficny list, ktery je nejlépe vhodny
pro typ a tloustku materidlu ur€eného k fezani. Jako
standardni pfislusenstvi je k dispozici jeden typ platkd.
Cislo listu je vyryto v blizkosti mista upevnéni kazdého
listu.

Zvolte vhodné listy podle Tabulky 1.

Tabulka 1 Pfehled vhodnych platkd

Rezany material Jakost materialu

Platek &.

Bézné drevo

€. 1 nebo €. 31 (tlusty plech) nebo ¢&. 41

Drevo (tlusty plech) nebo €. 2 (tenky plech)
Drevotfiska 6.3 nebo ¢.6

Zelezny plech Plech z mékké oceli ¢.6

Nezelezny material Hlinik, méd’, mosaz ¢.6

Fenolova pryskyfice, melaminova pryskyfice atd.

¢.4 (tlusty plech) nebo ¢.6 (tenky plech)

Synteticka pryskyfice

Vinylchlorid, akrylova pryskyfice atd.

¢.2 nebo 4 (tlusty plech) nebo ¢.6

(tenky plech)
Pénovy styrol apod. ¢.2
Lepenka, vinity papir ¢.2
Bunicina Drevovlaknita lisovana deska ¢. 5 nebo €. 6
Drevovlaknita deska ¢.6
Ostatni Tvrda pryz ¢.2
Bfidlice ¢.5

2. Povolené bézné dostupné platky (Obr. 14)

Tento stroj je navrzen tak, aby bylo mozné pouZivat
vétsinu na trhu bézné dostupnych pilovych platkd. Jak
zobrazeno na Obr.14, pro rozméry platku vyplyvaji
nasledujici omezeni:

O Tloustka : L2 ..... méné nez 1,6mm
O Sitka : L3 ....6,3mm
L4 ... 8mm
. L5 ... 7mm
POZNAMKA

P¥i fezani tlustych material( pouzivejte originalni pilové platky
HITACHI se sklonem dle Obr. 4-A nebo B.

UDRZBA A KONTROLA

1.

Kontrola nastroje

Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za nasledek
snizeni U¢innosti fezani a mize zpUsobit pretizeni motoru.
Jakmile zjistite nadmérné opotrebeni listu, vyménte jej
za novy.

Kontrola Sroubi:

Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se, ze
jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

Udrzba motoru

Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poSkozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Vymeéna privodni kabelu
Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu naradi, je
tfeba naradi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy Hitachi pro provedeni vymény kabelu.

5. Servis
V pfipadé poruchy tohoto elektrického naradi se spojte s
autorizovanym servisnim strediskem.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR
Oprava, modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi byt
provadény autorizovanym servisnim stfediskem Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude pomoci,
predlozite-li jej s vasim zafizenim autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s poZzadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi vysledky
vyzkumu a vyvoje.
Nésledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predesliého oznameni.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.
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Cestina

Informace o hluku a vibracich
MéFené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

[CJ65V3]

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 96 dB (A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 85 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena stredni hodnota zrychleni nepfesahuje
7,6 m/s?
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GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Biitiin talimatlan okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin tiimdindin uygulamamasi, elektrik
carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla sonuglanabilir.
Asadidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, igletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Calisma ortami
a) Caligma ortami temiz ve iyi 1giklandiriimig
olmahdir.
Daginik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
caligmayiniz.
Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
ategleyebilir.
c) Elektrikli alet kullanirken ¢ocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.
Dikkat dagitici seyler kontroli kaybetmenize yol
acabilir.

b

-~

2) Elektrik giivenligi
a) Elektrikli aletin figi prize uygun olmaldir.
Figi hicbir gekilde degistirmeye calismayin.
Elektrikli aletin topraklanmis figinde herhangi bir
adaptor kullanmayin.
Degistirilmemis fisler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.
Boru, radyatér, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklamig yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicidiindziin toprakla temasa geg¢mesi elektrik
carpma riskini artirir.
c) Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara maruz
birakmayin.
Elektrikli aletin igersine su girmesi elektrik ¢arpma
riskini artirir.
Glc kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya prizden cikarmak igin
kabloyu kullanmayin.
Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
yilizeylerden ve yagdan uzak tutun.
Hasar gérmdis veya dolasmis kablolar elektrik garpma
riskini artirir.
e) Elektrikli aleti agik alanlarda kullanirken, acik alana
6zel uzatma kablosu kullanin.
Acik alana 6zel kablolar elektrik carpma riskini azaltir.

b

-~

d

=

3) Kigisel glivenlik

a) Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.
Elektrikli aleti alkol, ilag veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.
Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
baslik veya isitme koruyucusu gibi kogullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu ekipmanlar
kullanin.

b

-~

-~

-~

-~

-~

~

=2

Tiirkce

c) Aletin istem digi caligmasina kargin énlem alin.

Prize takmadan once salter diigmesinin kapali
konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aleti parmaginiz salter tizerinde oldugu halde
tagimak veya prize takmak kazanin davetgisidir.
Elektrikli aleti calistirmadan &6nce ayar
anahtarlarini ¢ikartin.

Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anabhtar, yaralanmalara yol acabilir.

Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Bdylece beklenmedik bir durumla karsilastiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag¢ oynayan pargalara
takilabilir.

Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araglari saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Bu techizatlarin kullaniimasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi
a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ige uygun

dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi iginizi hem
kolaylastiracagi gibi hem de tasarlanmis stiratte daha
guvenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter digmesinden kumanda edilemeyen elektrikli
aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.
Aksesuar degigimlerinde, ayarlamalar sirasinda
veya elektrikli aleti saklamadan once elektrik
baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin istem
digi ¢alisma riskini azaltir.

Kullaniimayan elektrikli aletleri ¢ocuklarin
ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini
bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kigilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve egitilmemis kisilerin
eline tehlikeli olur.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarin
yapigsmamasini, kirik olmamasini, dizenli
hizalanmasini veya aletin igletimini etkileyecek
herhangi bir durumun olmadigini kontrol edin.
Codu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Diizenli bakimi yapilmis keskin uglu takimlarin
yapisma ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha
kolaylasir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uglari vs. bu
talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin
amaclanan kullamimi icin, caligsma kosullarini ve
de yapilacak igi g6z 6niine alarak kullanin.
Elektrikli aletin amaglanan kullanimi disinda
kullaniimasi tehlikeli bir durum yaratabilir.
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5) Servis
a) Elektrikli aleti vasifli bir kisi tarafindan sadece
6zdes yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini
saglayin.
Bdylece elektrikli
sadlanacaktir.

aletin gidvenli kullanimi

TEKNIK OZELLIKLER

ONLEM

Cocuklari ve diger yeterli giice sahip olmayan kisileri
uzak tutun.

Kullanilmadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice
sahip olmayan kisilerin ulagamayacag bir yerde saklayin.

Model CJ65V3 | CJ65S3
Voltaj (bdlgelere gore)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)~,
Gug girigi* 400W*

Maks. Kesme Derinligi Yur'rf‘uh;:kp:@zﬁﬂ?rgmm

Yukstz hiz 0 - 3000 dak ! | 3000 dak "
Darbe 18mm

Min. Kesme Yaricapi 25mm

Agirlik (kordonsuz) 1,5kg

* Bu deger bdlgeden bélgeye degisiklik gésterdigi icin Griniin Gzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

BICAGIN TAKILMASI

(1) BIGak NO. 31 . 1
Kalin kerese kesimi igin.

(2) Kiymik muhafazasi .........cccooviiicniieececeeeeee 1

(8) Talas/yonga kapagi ...

(4) Alyan anahtar

Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan

degisiklik yapilabilir.

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (Ayrica satilir)

(1) Bicaklar, No. 1 -6, 31*
* No. 31 Bigak standart aksesuardir.
(2) Kilavuz
istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Cesitli ahgaplar kesme ve cep agma

O Yumusak celik plaka, aliminyum plaka ve bakir plaka
kesme

O Fenol regine ve vinil klorlr gibi sentetik regineleri kesme

O Ince ve yumusak insaat malzemelerini kesme

ALETI KULLANMADAN ONCE

1. Giic kaynagi
Kullanilan gi¢ kaynaginin, Griinlin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen glc gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Ac¢ma/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baslar ve
ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani giic kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlkta ve belirtilen glict kaldirabilen bir uzatma kablosu
kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa tutulmalidir.
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1. Aksesuar olarak gelen alyan anahtarini kullanarak bigak
ayar vidalarini gevsetip Sekil 1(a)da gésterildigi gibi
bigak tutucusunun tzerine getirin.

2. Bigagin keskin kenari én tarafa gelecek sekilde tutarak
bicagin takilma ucunu, iticinin oluguna, ug¢ dibine kadar
girecek sekilde yerlestirin.

3. Sekil. 1(b)de gosterildigi Uzere, kenar vidasini iyice

. sikistirin.

DIKKAT

O Gevsek birakilmis ayar vidalari bigagin zarar gérmesine
neden olabilir. Her zaman icin ayar vidalarinin iyice
sikistirildigindan emin olun. Glvenli bigak takimi ve ayar
vidasinin sabitlenmesini saglamak icin her zaman, itici
olugun temiz ve talastan arinmis olmasina ézen gésterin.

4. Alyan anahtarini saklama

(1) Sekil. 2’da gésterildigi Gzere kisa kenari yatay olarak
tutarak alet gévdesinin kenarindaki delige sokun.

(2) Alyan anahtarini igeri girmis konumdayken cevirin ve
Sekil. 2'de gosterildigi Uzere kenetleyin.

KILAVUZ KIZAGININ AYARI

Kilavuz kizagi, Sekil. 3'de gosterildigi Uzere bigagin
kiriimasini énlemek Uzere kullanilir. Kullanmadan énce
agagidaki islemleri uygulayarak kilavuz kizak ayarlarini yapin:
(1) Aksesuar olarak gelen alyan anahtarini kullanarak
tutamacin ayar vidasini gevsettin.
(2) Kilavuz kizagini, kizak olugu bigagin arka tarafina hafifce
degecek konuma gelene kadar yavagca kaydirin.
NOT
Fabrikadan c¢ikiginda kizak ile bigak arasi 3mm’ye
ayarlanmistir.
(8) Tutamacin ayar vidasini sikica sikistirin.
DIKKAT
O Kilavuz kizagi, sadece arkasinda 50mm’den uzun bir
diiz ¢izgi olan Bigaklar i¢in kullanilabilir (Sekil. 4A ve
4B). Diger turden bigaklar kullanirken (Sekil. 4C),
kilavuz kizagini bigak ile temas etmeyecek sekilde
arkaya dogru kaydirin.




O Kalin tahtalari keserken veya sirekli kesim
islemlerimde, bigag Sekil. 4A, 4B’deki gibi kullanin
ve de kilavuz kizak ayarlarini yaptiginizdan emin
olun.

TALAS/YONGA KAPAK KONUMU

1. Talag/Yonga Kapag:
Talas/Yonga kapag!, kesim sirasinda yonga ugusmasini
asgaride tutmak ve boylece aletin kolay isletimini
saglamak igin kullanihr.
Talas/Yonga kapaginin 6n tarafina hafifce bastirarak
kaydirip takin.
Sekil. 5'da gosterildigi gibi talag/yonga kapag! li¢ konuma
ayarlanabilir.

2. Talag/Yonga kapak konumunun secimi
Bigak takilimi ve gikariligi sirasinda talag/yonga kapagini
birinci basamaga ayarlayin.
Ahsap malzeme kesimi sirasinda talas/yonga kapagini
ikinci basamaga ayarlayin.
Celik gibi metal malzeme kesimi sirasinda talas/yonga

. kapagini ikinci veya dgliinci basamaga ayarlayin.

DIKKAT

O Aleti kullanirken talag/yonga kapagini daima algak
konumda tutun.

O Talag/yonga kapag kullanilsa bile mutlaka koruyucu
g6zIuk kullanin.

BIGAK CALISMA HIZINI AYARLAMA o
................................. (SADECE CJ65V3 iCiN)

NOT

CJ65S3 modelinde bigak calisma hizi ayarlanamaz.
Tetik anahtarinin basiima derecesine gére bigak calisma
hizi0ile 3,000 dak-! arasinda ayarlanabilir. Calisma kosullar
ve/veya Uzerinde galisilan malzemeye uygun bir hiz segin.
Srekli isletim igin, tetik anahtarini sonuna kadar gekin ve
durdurucuya basin. Sonra hiz ayar digmesini gevirerek arzu
edilen bigak caligma hizina ayarlayin.
NOT
Hiz ayar digmesi yaklasik 1,5 devir déner. Digmeyi
KAPATMAK igin, 6nce tetik anahtarini tekrar cekip
durdurucuyu serbest birakin ve sonra tetik anahtarini da
serbest birakin.

KESME

DIKKAT

O Kesme islemi sirasinda taban, kesilecek malzemenin
ylzeyine tam temas etmeli ve bigcak dik agida tutulmalidir.
Eder taban kesilen malzemeden ayrilirsa, bicagin
kirlmasina neden olabilir.

O Kesme islemi sirasinda 6n ylzeyi tutarken bigaga cok
dikkat edin ve Ust kismi sikica kavrayin.

1. Diiz kesme

(1) Hassas diiz kesimi saglamak igin aksesuar olarak gelen
kilavuzu Sekil. 6’de gosterildigi gibi kullanin.

(2) Ahsap malzemenin kesilen ylizeyindeki purizlGlagi
gidermek icin kiymik muhafazasini kullanin. Kiymik
muhafazasini, tabanin 6n tarafindan sokup yerine
oturuncaya kadar iterek takin. (Sekil. 7)

DIKKAT
Kiymik muhafazasini kullanirken tabani én konumuna
ayarlayin.

Tiirkce

2. Dairesel veya dairesel yay kesme
Verimli kesme iglemi igin aksesuar olarak gelen kilavuz
ve ¢ivi veya ahgap vidasini Sekil. 8'da gosterildigi gibi
kullanin.
Kilavuzu takarken, tabanin altindaki vidayi gevsettin ve
taban gidebildigince ileri itin.

3. Kauvisli cizgi kesme
Kuclk dairesel bir yay keserken aletin besleme hizini
disuran. Alete ¢ok hizli besleme yapilmasi bicagin
kirlmasina neden olabilir.

4. Metal malzeme kesme
Daima uygun kesme sivisi (mil yagi, sabunlu su vs.)
kullanin. Bir kesme sivisinin bulunmadigi durumlarda,
kesilecek malzemenin arka ylizeyine gres yagi uygulayin.

5. Cep acma

(1) Ahsapta

Bigak y6nuni odunun yénlyle ayarlayarak, ahsabin

merkezinde bir pencere deligi agilanan kadar adim adim

kesin. (Sekil 9)

Diger malzemelerde

Ahsap disindaki malzemelerde pencere agarken 6nce

kesmeyi baslatmak icin matkap veya benzer bir aletle

delik agin.

6. Acisal kesme
Talas/Yonga kapagini birinci basamaga ayarlayin. (Sekil.
5)
Egim acisini ayarlamak icin dnce tabanin altindaki vidayi
gevsettin, tabanin konumunu yari dairesel kismindaki
kenar oluguyla hizaya gelecek sekilde kaydirin, tabanin
yari dairesel kismindaki 6lcek ile gévde kenar gizgisini
hizalayin (6lgegin Gzerindeki sekiller egim agisini gdsterir)
ve sonradan tabanin altindaki vidayi iyice sikistirin. (Sekil.
10 ve 11)
DIKKAT
Kilavuzu kullanirken viday egim kenarinin karsi tarafina
takin. (Sekil. 12)

7. Igletim sirasinda cikacak tozlar

DIKKAT

O Kazalari 6nlemek igin kullanilmadigi zamanlar aletin gii¢
anahtarini kapayin ve kablosunu prizden ¢ekin.

O Toz toplayici ve kesimde olusan yonga pargalari igin
l0tfen toz toplayicinin kullanim kilavuzunu okuyun.

&)

Normal igletim sonucu olugan tozlar kullanicinin saghgini
olumsuz yénde etkileyebilir. Asagidakilerden birisinin
kullanimi énerilir:

a) Yiz toz maskesi kullanin
b) Harici bir toz toplama donatimi kullanin

Harici toz toplama donatimini kullanirken, lastik
adaptorind (harici toz toplama donatim aksesuari) harici
toz toplama donatimindan ¢ikan hortumun ucuyla
birlestirin.

Sonra, lastik adaptérin diger ucunu dekupajin arka
¢ikiginda hortum takma ucuna baglayin. (Bakiniz Sekil.
13)

BICAK SECIMi

1. Aksesuar bicaklar
Maksimum galigma verimliligi ve en iyi sonucu almak igin
kesilecek malzemenin tirline ve kalinligina uygun bigagin
secilmesi 6nemlidir. Bir tip bicak standart aksesuar olarak
verilmistir. Bicak numarasi, bigagin montaj yerinin
yakinina kazilmigtir. Uygun bigagi Tablo 1'i kullanarak
segin. 36



Tiirkge

Tablo 1 Uygun Bigaklarin Listesi

Kesilecek malzeme Malzeme kalitesi Bigak No.
Genel ahsap No.1 veya No.31 (kalln_ levha) veya No.41
Ahsap T (kalin levha) veya No.2 (ince levha)
Kontrplak No.3 veya No.6
Demir plaka Yumusak celik plaka No.6
Demir icermeyen metaller | Aliminyum, bakir, piring No.6

Fenol regine, melamin regine, vs.

No.4 (kalin levha) veya No.6 (ince levha)

No.2 veya No.4 (kalin levha) veya No.6

Sentetik regine Vinil klorur, akril regine, vs. (ince levha)
Polistiren képugu, vs. No.2
Karton, oluklu mukavva No.2

Karton Sert elyaf levhasi No.5 veya No.6
Elyaf levhasi No.6

Digerleri Sert kauguk No.2
Arduvaz No.5

2. Piyasada bulunan bigaklarin kullanirh@ (Sekil. 14)
Bu alet, piyasada bulunan ¢ogu bigagi kabul edebilecek
sekilde tasarlanmistir. Sekil. 14’de gosterildigi gibi, bigak
boyut sinirlamalari asagidadir:

O Kalinlik : L2....1,6 mm’den az
O Geniglik: L3....6,3mm
L4 ....8mm
L5....7mm
NOT

Kalin malzeme kesimlerinde, Sekil. 4-A veya B’de gsterilen
egilme derecelerindeki orijinal HITACHI bigaklarini kullanin.

BAKIM VE iINCELEME

1.

6.
Di
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Bigagin incelenmesi
Kérlesmis veya hasar gérmis bir bicagin kullaniimasi
kesme verimliligini disirecek ve motorun asiri
ylklenmesine neden olacaktir. Agir yipranma fark edilir
fark edilmez bigagdi yenisiyle degistirin.
Montaj vidalarinin incelenmesi:
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol acabilir.
Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su ile
islanmadigindan emin olun.
Elektrik kablosunun degistiriimesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmigse, kablonun
degistiriimesi icin alet Hitachi Yetkili Servis Merkezine
gotarilmelidir.
Servis
Aletinizin arniza yapmasi durumunda yetkili bir Servis
Temsilcisine bagvurunuz.
Servis parcalari listesi

KKAT

Hitachi Agir Is Aletlerinin bakimi, degistiriimesi ve
incelenmesi, Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gergeklestiriimelidir.

Bu Parga Listesi, tamir veya herhangi bagka bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine ¢ok yardimci
olur.

Agir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yururlikte olan guvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimahdir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i§ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere uygun
olarak surekli degistirilmekte ve gelistiriimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari ve/
veya tasarim gibi) dnceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHUI’nin siregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olglilen degerlerin EN60745 ve 1ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

[CJB5V3]

Olgilmis A-agirlikli ses gucl seviyesi: 96 dB (A)
Olglilmus A-agirlikli ses basing seviyesi: 85 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 7,6 m/s?




OBLUME NPABWUIIA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpouTnTe pyKoBOACTBO MO IKCMyaTauum
HeBbinonHeHne BCex MPUBEAEHHbIX HUXE MOSI0KEeHNA
AaHHOro PYyKOBOACTBA MOXET MPUBECTU K MOPaKeHUIo
SIEKTPUHECKNM TOKOM, NOXXapy Wi K CEpbe3HOV Tpasme.
TepmMuH "371EKTPONHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEX
rpuBeAEeHHbIX HXKe Mep MPefoCTOPOXXHOCTU OTHOCUTCS K
KCrIIyaTrpyemMomy Bamm 311eKTpOUHCTPYMEHTY C TMTaHneM
OT CceTeBOW Po3eTku (C ceTeBbiM LWHYpPOM) WIN
3/1eKTPOUHCTPYMEHTY C MUTAHUEM OT aKKyMyJs1ATOPHOM
batapen (6ecripoBogHOMY).

COXPAHUTE AAHHOE PYKOBOACTBO
1) Pabouee mecto
a) MoppepxuBanTe YNCTOTY M XOpoLlee OCBeleHne

b

)

Ha paboyem mecTe.

Becrniopsifok n nnoxoe ocseljeHne Ha paboymnx
MecTax MpUBOANT K HECHACTHBIM CITy4asM.

He ucnonb3yiite 3neKTPOUHCTPYMEHTbl BO
B3PbIBOOMACHbIX OKpYXalolWuUX yCroBUAX,
Hanpumep, B HenocpepAcTBeHHoW 6nu3ocT oT
OrHeomnacHbIX XUAKOCTENl, roploymux rasos mnm
NlerkoBocniaMmeHsAIoWeRica Nbinu.
OreKTPONHCTPYMEHTbI MOPOXKAAIOT NCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCNIAMEHNTb Mblilb /TN UCTIaPEeHUS.

c) [OepxuTe aeten n HabnogaTene Ha 6esonacHom

paccTosiHMM BO BpemA
9NEeKTPOUHCTPYMEHTA.
OTBie4YeHne BHUMaHUS MOXET cTaTb A4ns Bac
MPUYNHON MOTEPU YrpPaBIIeHWS.

akcnnyatayum

2) dnekTpob6e3onacHOCTb
a) LUtencenbHble BUNIKN 9NEKTPOMHCTPYMEHTOB

b

)

c)

d

=

[OMMKHbI COOTBETCTBOBaTb CETEBOW PO3eTKe.
Hukorga He moguduumpyiTe wWTencenbHyO
BUNKY HUKOUM o6pa3om.

He wucnonb3yWTe HUKakue apantepHblie
nepexoAHNKHM C 3a3eMSIEHHbIMM (3aMKHYTbIMM Ha
3eMJ110) ANIEKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HewmogugpmympoBaHHble LTENncesibHble BUTKU U
COOTBETCTBYIOLYME UM CETEBbIE PO3ETKU YMEHbLIAT
0r1acHOCTb MOPaXKEHNS INEKTPUHECKUM TOKOM.

He npukacaitecb Tenom K 3a3eMJIEHHbIM
NOBEpPXHOCTSIM, Hanpumep, K Tpy6onposopam,
papuatopam, KYXOHHbIM nautam "
XxonoAusibHUKam.

Ecrnn Balue Teno conpukocHeTCsi ¢ 3a3eMIeHHbIMU
MOBEPXHOCTSIMM, BO3PACTET ONAaCHOCTb MOPaXKeHus
3/1EKTPUHECKMM TOKOM.

He nopBepraiiTe 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI
BO3[ENCTBUIO IOXKAA UMW BRaru.

lMpu nonagaHun BoAbl B 3/1@6KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OracHOCTb MOPAXEHUST 3IEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHO obpalyanTech co wWHypom. Hukorpga
He NnepeHocUTe INEKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLLUMCH
3a WHyp, He TAHWUTE 3a WHYP, U He AepraiTe 3a
WHYp c yenbto oTcoeAWHEHUSN
9NEeKTPOUHCTPYMEHTa OT CETEBOIN PO3ETKU.
PacnonaraiTe WHyp noganblue OT UCTOYHMKOB
Tenna, HehTeNPOAYKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMMN
KPOMKaMM U ABUXKYLUMXCA AeTanen.

Pycckui

lMoBpexgeHHble WAu  3anyTaHHble LWHYPbI
yBenM4nBaiT onacHocTb rnopaxeHus
SIIEKTPUHECKUM TOKOM.

e) Mpu akcnnyaTayuu 3MEKTPOMHCTPYMEHTa BHeE

nomeweHuin, ucnonb3yTe YANUHUTENbHbIA
WIHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIA A4NS UCNONb30BaHUA
BHe NomelLeHus.

Ucnonb3oBanune wWHypa, npegHasHa4eHHoro Ass
paboTbl BHE MOMELEHWH, YMEHbLUNT OMacHoCTb
MOPaXxeHNs SNIEKTPUHECKUM TOKOM.

3) JlnyHas 6esonacHoCcTb
a) byAbTe rotoBbl K HEOXWAAHHbIM CUTyaLUsAM,

BHMMaTesIbHO crieAuTe 3a CBOMMM AeACTBUSAMM
N PYKOBOACTBYWTECb 37paBbiM CMbIC/IOM MNpPU
9KcnyaTaymm 3NeKTPOUHCTPYMeHTa.

He ncnonb3yiiTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHT, Koraa Bbl
ycTanu WAu HaxoguTecb noj BRUAHUEM
HapKOTUKOB, arfikoronsi Wn feKapcTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHasi noteps BHUMaHusi BO BpeMs
aKcnyataynmm 371€KTPOMHCTPYMEHTOB MOXeT
MPUBECTYN K CEPbEe3HOV Tpasme.

b) Wcnonb3yinTe 3awmTHOe cHapsixxeHue. Bcerpa

HajeBaiiTe cpeCTBO 3alUTbl rnas.

BawutHoe CHapsixeHue, Hanpumep,
MPOTUBONLINEBOV pecnupaTtop, 3aluTHas o6yBb C
HECKOJ/Ib3KOW MOAOLIBON, 3alyTHBIN LIIeM-Kacka
unu cpejctBa 3aluTbl OpraHoB  Cryxa,
ucronib3yemble 4715 COOTBETCTBYIOMX YCII0BUM,
YMeHbLUaT TpaBMbl.

c) U3beraiTe HenpegHamepeHHOro BKJIIOYEHUA

Asuratens. YéeguTtecb B TOM, Y4TO BbIK/lo4aTeslb
HaxoQuUTCA B MOJIOXKEHUM BbIKIIIOYEHUS nepepn
nogcoeAuHEHMEM K CeTeBOM po3eTke.
lMepeHocka 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOB, Korga Bbl
AepxuTe naney Ha BblK/YaTesne, wau
M0[COEANHEHNE ANEKTPOUHCTPYMEHTOB K CETeBOM
PO3eTKe, KOorja BblK/oqaTesib 6y4eT Haxoa1TbCs B
MOSI0KEHUN BKITIOYEHUS, MPUBOANUT K HECHACTHBLIM
CcrIyqasm.

d) CHMMMTe BCe PerynmpoBOYHbIE WIIN FaeyHble

Knouu nepep
9NIEeKTPONHCTPYMEHTA.
[aeqHbIVi Uv PerympoBOYHbIN KITHOH, OCTaB/IeHHbI
NPpUKPeneHHbIM K Bpaljalolencs getanm
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA MOXET MPUBECTU K
10Ty HeHMIO JINHHOV TPaBMbl.

BKlO4YeHuem

e) He TepsaunTe yctonumBocTb. Bce Bpemsa umenTte

HafileXXHYI TOYKYy oOnopbl
paBHOBecHe.

3710 nomoxeTt ny4dwe ynpasnsiTe
9/1EKTPOUHCTPYMEHTOM B HernpeABUueHHbIX
cuTyaymsix.

M coxpaHsinTe

f) OpeBanTecb Hapgnexawum o6pasom. He

HapeBailTe TMPOCTOPHYI ofexay WUnu
loBenUpHble U3genus. [lepxuTte Bonochbl,
ofeXAy M nepvyaTKu Kak MOXHO Aanblie oT
ABWXYLUXCA YacTen.

lNpocTopHas ogexna, toBenupHble WU3Lenns
A/IMHHbIE BOJIOCHI MOTYT MONAacTb B ABWKYLYMECS
HacTu.
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Pycckui

9)

Ecnu npepycMoTpeHbl ycTpoWcTBa pAns
npucoeavHeHUs npucnocobneHuin gns orsoga
n cbopa nbinu, ybeautecb B TOM, YTO OHM
npucoefuHeHbl U UCMOJb3YIOTCA Hagnexalmm
obpa3som.

Ucnonb3oBaHne pJaHHbIX YCTPOKWCTB MOXET
YMEHBLUNTB OMACHOCTH, CBSI3aHHbIE C MbITIbIO.

4) dkcnnyatauyusa 7] obcnyxuBaHue
9N1EKTPOUHCTPYMEHTOB
a) He neperpyxaiTe 951eKTPOUHCTPYMEHT.

b)

c)

d

=

Ucnonb3yinTe Hapgnexawmin gansa Bawero
NPUMeHeHUs1 3NIeKTPOUHCTPYMEHT.
Hapnexawui 371€KTPOUHCTPYMEHT byaeTt
BbIMOJIHATL PaboTy fydlwe U HajexHee B TOM
pexxume paboTbl, HA KOTOPbIN OH paccqnTaH.

He wucnonb3yiiTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpaBHbIM BblK/lo4yaTenem, ecyiu ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3si 6yAeT BKITHOYUTb U BbIKITHOYUTD
9NEeKTPOUHCTPYMEHT.

Kaxgbiii 351eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEsIb3s]
ynpaBnsTb C MOMOLbIO BbiK/oYaTess, 6yget
npeAcTaBisATb ONacHoOCTb 1 ero 6yaeT Heobxoaumo
OTPEMOHTUPOBATb.

OTcoeAMHUTE WITENcenbHYO BUJIKY  OT
NCTOYHUKA nuTaHuA nepepg Ha4vyanom
BbINOJIHEHUA KaKOW-Nu60 U3 perynmpoBoOK,
nepes CMEHOW nMNpUHapNeXHoOCTeW WU
XpaHeHUeM 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takne npogpunakTudeckne mepbl 6e30nacHocTn
YyMeHblwaT onacHoCcTb HenpegHaMmepeHHoro
BKJ/THOHeHUA ABUratersis 3/IEKTPONHCTPYMEHTaA.
XpaHute Heucnonb3yemblie
9NEeKTPOMHCTPYMEHTbl B HeAOCTYMHOM Ans
neTei mecte, MU He pa3pelwalTte noAsaM, He
3HaoWUm Kak obpawartbcs c
9NIEeKTPOMHCTPYMEHTOM WJIM He WU3Y4YUBLIMM

e)

f)

g)

Copepxure 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI B
ncnpasHocTu. lMpoBepbTe, HET MU HECOOCHOCTU
unu  3aefjaHusa  ABUXKYWUXCHA  YacTen,
noBpeXAeHnsA geTanein unm Kkakoro-nmbo apyroro
06CTOATENLCTBA, KOTOPOE MOXET MOBAUATbL Ha
hYHKLMOHMPOBaHWE 3NIEeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpn Hanuuun noBpeXxpaeHus, OTPEMOHTMpPYTe
9NEeKTPOUHCTPYMEHT Nnepe ero aKcnyatayuen.
BorbLuoe Konm4ecTBo HeCHaCTHbIX Crly4aeB CBSI3aHo
C N710XUM O6CIIYXXNBaHNEM 31eKTPONHCTPYMEHTOB.
Copepxute pexyujme MHCTPYMEHTbl OCTpPO
3aTOYEHHbIMM U YUCTbIMM.

Cogepxalymnecss B UCMPaBHOCTN Hazexalmm
obpa3oMm pexylmue UHCTPYMEHTbl C OCTPbIMU
pexywmumm Kpomkamu 6y[yT MeHblue 3aefatb, 1
6yA4yT nerde B ynpasrieHNN.

Ucnonb3yiTe 9NEeKTPOUHCTPYMEHT,
NpUHaAnNeXHoCcTU, HacagkMu W T.n., B
COOTBETCTBMM C fAaHHbIM PYKOBOACTBOM K
onpegeneHHbIM TUMOM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTa
ANA BbINOJIHEeHUA paboTbl NO ero nNpsiMomy
Ha3Ha4yeHuo, NPUHUMasi BO BHUMaHWe ycrnosus
1 06bem BbinonHsaemou paboTbl.
Ucnonb3oBaHne 31eKTPOMHCTPYMEHTa A1
BbIMO/IHEHUS PaboT He MO MPSMOMY Ha3HaYeHWo
MOXKET NPUBECTU K ONacHOW CUTyaLuu.

5) O6cnyxuBaHue

a)

MEPA

O6cnyxusaHve Bawero 3neKTpoOMHCTPyMeHTa
[OJDKHO BbINOJIHATLCA KBanvguLUUpoBaHHbIM
npegcTaBuTeneM PEMOHTHOW cnyXb6bl ¢
MCnonb3oBaHMEM TOJNIbKO UAEHTUYHBIX 3anacHbIX
yacTen.

3710 obecneynT coxpaHHOCTb M 6e30MacHOCTb
3/1EKTPOUHCTPYMEHTA.

NPEAOCTOPOXXHOCTU

AaHHoe PyKOBOACTBO, pabotatb ¢ [OepxuTe noganbiue oT AeTei U cnabbix nogen.
9JIEKTPOUHCTPYMEHTOM. Ecnu MHCTPYMEHTbl He Ucrnonb3yloTcs, UX crnegyeT
BreKTPOUHCTPYMEHTbI MPEACTaBISIOT OMACHOCTL B XPaHUTb B HEAOCTYNMHOM ANA AeTei u cnabbix niogein
pyKax HeroAroToB/IEHHbIX M0J1b30BaTeseN. mecTe.
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogaens CJB5V3 | CJ65S3

HanpsixeHue (no pernoHam)*

(110B, 115B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) ~,

MoTpebnsemasn MowHOCTL*

400 Bt*

Makc. rnyéuHa pesaHus

[epeBo: 65 MM
Huakoyrnepoguctas ctanb: 6 Mm

Yucno 060poTOB XONOCTOro Xo4a 0 — 3000 MuH™" | 3000 muH"
[nvHa xona 18 Mm
MwH. paguyc pesaHuns 25 Mm
Bec (6e3 wHypa) 1,5 kr

* TMpoBepbTe NacnopTHYIO TABNNYKY Ha U34eNnUU, TaK Kak OHa MEHSIETCS B 3aBUCUMOCTU OT pervoHa

CTAHOAPTHbIE AKCECCYAPbLI

(1) NonoTHo Ne 31

............................................................ 1

[na pesaHuna nnoTHOro nunomaTepuana

(2) 3awwmTHOE npmcnocobneHue ..
(3) Kpblwka cTpy>KKOCOOpHMKA ..
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(4) MTaeyHbIA KNIOY B BUAE LUECTUTPAHHOTO CTEPXKHS .... 1
Habop cTaHgapTHbIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpexxaeHnst U3MeHEH.



AOMNONHUTEJNIbHBIE AKCECCYAPbDI
(npogatoTca oTAENbHO)

(1) NMonotHa, Ne 1 — Ne 6, Ne 31*
*TlonoTHo Ne31 AaBnseTcsa
NPUHAANEXHOCTbIO
(2) Hanpasnstowas
Habop AononHMTEnbHbIX akceccyapoB MOXET 6biTb 6e3
npeaynpexxaeHns N3MeHeH.

cTaHgapTHOMN

OBJIACTb MPMMEHEHUA

O PesaHune pas3nuyHbIX NUIOMaTePUanos 1 BbiMUIMBaHWeE
npopesew

O PesaHue nucToBOW HU3KOYrnepoaucTow cTanu,
JIMCTOBOTO aslOMVHUSI U IMCTOBOW Meau

O PesaHne CUMHTETUYECKMX NfacTMacec, Takux Kak
(heHosbHble MnacTMaccbl U BUHWUNXNOPUZ

O Pe3aHue TOHKWX W MATKUX KOHCTPYKLMOHHbIX
maTepuanos

NOoAroTOBKA K 3KCMNYATALMK

1. UACTOYHMK 3neKTponuTaHus
MpocneauTe 3a TeM, 4TOObl MCMOMb3YEMbIA UCTOYHUK
3/1eKTPONMTaHUS COOTBETCTBOBAaN TPeboBaHWAM K
MCTOYHWKY 3NEKTPONUTaHUsA, yKa3aHHbIM Ha TMNOBOMN
Tabnuuke usgenvs.

2. Mepekniouatens "Bkn./ Bbikn."
Y6egutecb B TOM, Y4TO MepeknoyaTesls HaxoauTca B
nonoxenun "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wrencesnb
B PO3ETKY, a NepekoyaTenb HAX0ANTCA B MNOMOXEHUN
"BKn.", MHCTPYMEHT HemeArneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHON CEpbE3HOW TpaBMbl.

3. Yanuuutenb
Korga pabodas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
3MEeKTPONUTaHNSA, MNONb3yNTeCb YANUHUTENEM.
YanuHutens [OKeH umeTb Tpebyemyio nnowagb
nonepeyHoro cedyeHuss n obecne4vmBatb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHOW MolHocTW. PasmartbiBanTe
YANMMHUTENb TOMbKO Ha peanbHO Heobxoaumyto Ans
[aHHOTO KOHKPETHOrO NPUMEHEHUS LMNHY.

YCTAHOBKA NMOJNIOTHA

1. Wcnonb3ayinte BXoAALWMIA B KOMMNIIEKT raeyHblid KMoy B
BUAE LWECTUrPaHHOIO CTEPXHS Ans ocnabneHus
YCTaHOBOYHbIX BUHTOB NOMOTHA Ha AepXaTesib NoNoTHa,
Kak nokasaHo Ha Puc. 1(a).

2. YpaepxuBas MOSIOTHO pexyluUM Kpaem Bnepep,
BCTaBbTE YCTAHOBOYHYIO YacTb MOMOTHA B KaHaBKy
nnyH>xepa Takum o6pasom, 4To6bl OHO KOCHYNOCh AHa
KaHaBKW.

3. Kak nokasaHo Ha Puc. 1(b), kpenko 3aTsiHUTe 60KOBOWA
BUHT.

OCTOPOXHO

O OcnabneHHble ycTaHOBOYHbIE BUHTbI MOTYT NPUBECTU K
noBpexaeHuio nonotHa. Beceraa ybeanTecs B ToM, 4TO
YyCTaHOBOYHbIE BWHTbI HaAeXHO 3aTsHyTbl. Bcerpa
ybeauTecb B TOM, 4TO KaHaBKa NyHXepa 4ucras u
cBO60AHasA OT OMUIIOK, YTO6bLI 06ECNEYNTL NPaBUMBHYIO
YCTaHOBKY NOMOTHA U 3aTS>KKY YCTAHOBOYHOIO BUHTA.

4. XpaHeHue raeyHoro knioya B BuAE LWECTUrPaHHOrO
CTEPXHS.

Pycckui

(1) BcTtaBbTe B oTBepcTMe CHOKY Ha Kopryce rnaBHOro
yCTPONCTBA, YyAEep>XuBas KOPOTKYID CTOPOHY
ropusoHTanbHoO, Kak nokasaHo Ha Puc. 2.

(2) NMoBepHUTE CO BCTaBMEHHBLIM raeyHbIM KIO4YOM B BUAE
WEeCTUTPaHHOr0 CTepXHS U 3admkcmpynte, Kak
nokasaHo Ha Puc. 2.

PEFYNNMPOBKA HAMPABJAKOLWENO POJIMKA

Hanpasnsiowmin ponvk, nokasaHHbln Ha Puc. 3, cnyxuT
ANS NpefoTBpalleHus pe3kux pbiBKOB nonioTHa. lMNepepf
ncnonb3oBaHneM OTperynmpynTe HanpasnsioLWWiA PONnK B
COOTBETCTBUM CO CreaytoLWwmMMK npoLeaypamu:

(1) OcnabbTe yCTaHOBOYHbIN BUHT Aep>kaTens npy noMoLLy
BXOASALWEro B KOMMMEKT rae4yHoro Kniwo4a B Buge
LIECTUrPaHHOrO CTEPXKHS.

(2) OcTOpOXHO NEepeMecTUTe HaNPaBSAWMIA PONNK TaK,
4TOObI KaHaBKa pPoJIMKa crierka Kacanacb 3afHero Kpas
nonoTHa.

NPUMEYAHUE

Mpun oTnpaBKe ¢ 3aBoAa, MeXy PONVKOM W MOSIOTHOM

€CTb NPOMEXYTOK NPUONN3NTENBHO B 3 MM.

(3) Kpenko 3aTaHUTe yCTAHOBOYHbI BUHT Aep>kaTens.
OCTOPOXHO
O Hanpasnswowuii poNK MOXHO MCMONb30BaTb

TO/IbKO C NONOTHaMM, KOTOpble UMEIOT c3aaun
npsIMyto MUHNIO ANvHoW 6onee 50 mm. (Puc. 4A n
4B) lMNpu ncnonb3oBaHUKM ApYrMxX TUMOB MOMOTEH
(Puc. 4C), nepemecTuTe HanpasnAoLWMUA PONNK
Hasaj Takum obpasom, 4ToObl OH He Kacancs
nonoTHa.

O TMMpw pe3aHny TONCTbIX AOCOK WM BbIMNOSTHEHUN
NPOAOIIKUTENbHbIX onepauun pes3aHus,
ncnonb3yiTe NonoTHO, NokasaHHoe Ha Puc. 4A, 4B
n ybegunTtecb, H4TO HaMNpaBfSAWMUA PONMUK
yCTaHOBIEH.

YCTAHOBKA KPbILWKN CTPY>KKOCBOPHUKA

1. KpblwKa cTpy>XKoc60opHMKa
Mcnonb3yinTe KpbIWKY CTPYXKOCO6OpPHMKaA AN
YMEeHbLUEeHNA BbineTa CTPYXeK U gnsa obner4eHuns
ynpasneHnsi I0631KoM.

CABVHbTE KPBbILLKY CTPY>XKOCOOPHMKA, Crierka Haxxmmas
Ha ee nepejHIo YacTb.

KpblLka CTPy>XKOCO60PHMKA MOXET 6blTb yCTaHOBMEHA
B TPeX MOMOXEHUsX, Kak nokasaHo Ha Puc. 5.

2. Bbl6Op NONMOXEHUNA KPbIWKKN CTPYKKOCOOpHUKA
YcTaHOBUTE KPbIWKY CTPY>XKOCOOpPHMKA B nepsoe
NOMOXEeHNe NP YCTAHOBKE NN CHATUM NOMOTHA.
YcTaHOBUTE KPbIWKY CTPY>KKOCOOpHMKA BO BTOpOe
MoNIoXKeHWe Npu pe3aHnn AepeBsiHHbIX MaTepuanos.
YcTaHOBUTE KPbILLKY CTPYXXKOCOOPHMKA BO BTOPOE 1N
TpeTbe NONOXXeHMe Npy pe3aHnm Taknx MeTanIM4ecKkmx
maTepuanos, Kak CcTarb.

OCTOPOXHO

O Bo Bpems paboTbl C UHCTPYMEHTOM BCerga AepXxuTe
KPbILLKY CTPY>XKOCOOPHMKA B HUXXHEM MONOXEHNN.

O [axe npu NCNONb30BAHNN KPbILKW CTPYXKOCOOPHUKA
BCerja oeBanTte 3alWmTHbIE O4KW.
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Pycckui

PEFYNNMPOBKA CKOPOCTU ABMXEHUSA
NOJIOTHA ..............(TOJIbKO MOJEJIb CJ65V3)

NPUMEYAHUE

CKOpOCTb [ABWXEHUS NONMOTHA He MOXeT ObiTb

oTperynupoBaHa B mogenun CJ65S3.
CKOpOCTb ABVKEHWS NONOTHA MOXET ObITb OTperyimposaHa
B npegenax ot 0 4o 3 000 MMH~! COOTBETCTBUM C CUIION, C
KOTOPOW HaXXMMaeTCs NyCKOBOW BbiKNto4aTesb. BuibepuTe
CKOpOCTb B COOTBETCTBUU C 06pabaTbiBaeMbIM MaTeEpPUaiom
n/vnn ycnosmsimm paboTbl.
YT06bI JOOUTLCA NPOAOIIKUTENBHOW PaboThl, MOTHOCTHIO
OTNYCTMTE Ha3aj MYCKOBOM BbIKOYaTENb U HaXmuTe
cTonop. 3aTemM, NOBEPHUTE PYYKY PerynmpoBKN CKOPOCTH,
4YTOObl OTPErynmpoBaTh >Kenaemylo CKOPOCTb ABWKEHUS
nonoTHa.
APUMEYAHUE
Pyyka perynupoBku CcKOpOCTM noBopayumBaeTcs
npnébnuamTensHo Ha 1,5 obopota. YT0ObI NEpeKnoUnTh
BblkNto4aTenb B nonoxeHue BbIKJl, cHoBa Haxmute
NyCKOBOW Bblkno4aTenb ANS OTKMOYeHUs cTonopa, u
OTMyCTWUTE NYCKOBOW BbIKMOYaTENb.

PE3AHUE

OCTOPOXHO

O Bo BpeMsi pacnunkn ocCHoBaHWe [OSHKHO HaXxoAUTLCA B
NSIOTHOM KOHTaKTe C MOBEPXHOCTbIO MaTepuana u
MOSIOTHO HEOBXOANMO AepXKaTb NOZ NPaBUIIbHBLIM YoM,
Ecnu ocHoBaHve 6yaeT oTaeneHo oT mMaTepuana, ato
MO>XET MPUBECTM K MOSIOMKE MOSIoTHa.

O Tpn pesaHun, yaepxuBas nepegHIol0 NOBEPXHOCTb,
6yAbTe OCTOPOXHbI C ABMKYLMMCS NONOTHOM U KPENKo
[ep>XXuTe BepXHIOIO YacTb.

1. TMpaAmonuHeitHoe pe3aHue

(1) Ans ob6ecne4yeHUs nNpPsSIMONMHEWHOrO pe3aHus
MCMONb3yNTe [AOMOMHUTENbHYIO NMPUHAANEXHOCTb -
HanpasnsioLLyto, NokasaHHyto Ha Puc. 6.

(2) Ucnonb3yiTe 3awuTHOE npucnocobneHune AnNs
YMEHbLUEHWS packarnbiBaHUA MOBEPXHOCTEN pe3aHust
[epeBsiHHbIX MaTepuanoB. YCTaHOBUTE 3alUTHOE
npucnoco6nexHne, BCTaBNB €ro B NepejHIol 4acTb
OCHOBaHWS! TakuM 06pa3oM, HTOObl OHO 3allesKHYI0Ch
Ha mecTe. (Puc. 7)

OCTOPOXHO
YcTaHOBUTE OCHOBaHWe B NepefHee MosioKeHue npu
MCMOJIb30BaHUMN 3aLUMTHOTO MPUCTIOCOBNEHMS.

2. Pe3saHue no OKPY>XHOCTW UMK MO Ayre OKPY>XXHOCTN
[ins obecne4eHns apHEeKTUBHOTO pe3aHns NCNONb3ynTe
[OMNOSTHUTESbHYIO NMPUHAASIEXHOCTb - HAMPaBSIOLLYIO U
rBo3zb UK LIYPYM, KaK nokasaHo Ha Puc. 8.

Mpu ycTaHOoBKe HanpaBsnsowen ocnabbTe BUHT B
HUXXHEW YacTW OCHOBAHWS U NepemMecTuTe OCHOBaHue
Kak MOXHO Aarblue Brepea.

3. BbinunuBaHue No KPMBbIM JIMHUAM
Mpu BbINMMAMBAHUM NO Manown Ayre OKPY>XHOCTH,
yMeHblWNTe CKOPOCTb nogauyn gsuratens. Ecnu
nepemellatb MalWHYy CHUWIKOM O6bICTPO, MOXeT
CMy4UTbCS MOJSIOMKA MOMOTHA.

4. PesaHue meTansiM4eckmx matepuanos
Bcerga mncnonb3yiite COOTBETCTBYIOLIYIO CMa304HYO
XUAKOCTb A5 pe3aHns (BepPeTeHHOe Macro, MblbHYIO
Bofy 1 T.n.). Ecnn ucnonbaoBaHye cMa3o4HO XXNAKOCTH
HEeBO3MOXHO, HaHecuTe CMas3Ky Ha 3ajHIo
NOBEPXHOCTb pa3pe3aemMoro matepvana.
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5. BbinunusaHue npopesen

B nunomartepunanax

OpuneHTupyiTe HanpaBfieHMe MONOTHA Mo

HanpaBfieHNIO BOJIOKOH [JepeBa, BbINONHANTE

BbIMUNMBaHME Llar 3a warom [0 Tex Mop, Mnoka

CKBO3HOe OTBepcTVe He 6yAeT BbIMUMEHO B LEHTpe

nunomatepunana. (Puc. 9)

(2) B gpyrux matepuanax
Mpn BbINUIMBAHWM CKBO3HOrO OTBEpPCTUS B
maTepuanax, oTIMYHbIX OT NUomMaTepuanos, npexae
BCEro, NpoceepnuTe OTBepCcTVME NPV NOMOWM Apenn
UM @HanorM4HoOro MHCTPyMeHTa, OT KoToporo byaeTe
HaunHaTb BbINUMNBaHKE.

6. BbinunuBaHue Kocoro npopesa
YcTaHOBUTE KPbIWKY CTPY>XKOCOOpPHMKA B nepsoe
nonoxexwe. (Puc. 5)

[ina perynupoBKu yrna HakfioHa ocnabbTe BWHT B
HWXHEW 4acTu OCHOBaHWS, NepemecTuTe MonoXxeHue
OCHOBaHWA K MONYKPYrnon 4acTu 60KOBOW KaHaBKM,
nopaBHSNTE LWKarsy Ha NONyKPYriionh YacTu OCHOBaHMS
(umdbpbl, NpocTaBeHHbIe Ha LWKane, 0603HavatoT yron
HaKoHa) C rpaH1Len KPOMKU Koprnyca ¥ MOMHOCTbIO
3aTAHMTE BUHT B HXKHEW YacTu ocHoBaHus. (Puc. 10 n
1)

OCTOPOXHO

Mpn ncnonb3oBaHUM HanNpaBnSAoLLER yCTaHOBUTE BUHT
Ha NPOTWBOMOSIOXHOW CTOPOHE CTOPOHbI HaKMoHa. (Puc.
12)

7. Mbinb, obpasyowasca Bo Bpemsi paboTbl

OCTOPOXHO

O [Ana npefoTBpalleHVs HeCHacCTHbIX Cny4aes, ecnu
MHCTPYMEHT He WCMOoNb3yeTCA  BbIKIOYUTE
BbIK/IlOYaTENb U BbIHbTE BUMKY U3 PO3ETKM.

O [Ana nony4eHus uHdgopmayuM no MCrosnb30BaHMIO
nblfIeyNoBUTENA N 06Pa3YIOLMXCA BO BPEMS pe3aHus
obpesKkax, noxanyicra, Npo4TUTE WMHCTPYKLMIO NO
3KcnyaTtauun nblieynoBuTens.

=

lMbinib, 0bpa3syrowjasicss Bo BpeMsi 06bI4HOVW paboTbl,
MOXeT roBANATbL Ha 340poBbe oneparopa.
PekomeHyeTcsi 04uH U3 creayomx criocobos.

a) Wcnonb3oBaHWe Mackv NPOTUB NbiNK
b) Wcnonb3osaHue BHelwHero obopyaoBaHua Ans
c6opa nbinu

Mpu ncnonb3oBaHMM BHeWwHero obopyaoBaHUsA ANs
cbopa nNbiNn, COeAUHUTE PE3NHOBBLIN MEepPexXoAHUK
(npucnocobnexne obopyaoBaHna ans céopa nbinv) ¢
KOHLIOM pyKaBa OT BHeLLHero o6opyaoBaHust ans coopa
nbinu.

3aTem coevHUTE OpYrovi KOHeL, pe3uHOBOro agantepa
C KpEenexHon fetanbio pykasBa, pacrnosyIoKEHHOW C
3a/Hel CTopoHbI No63mka. (Cm. Puc. 13)



BbIBOP MNOJIOTEH

1.

JononHuTenbHble NONOTHa

B uensix obecneyeHns MakcumarsnbHom aheKTUBHOCTH
npu 9aKcnnayatauyum u MONyYeHUs Haumnyydwmx
pe3ynbTaToB, OYeHb BaXKHO Bbi6paTb nogxodsiiee
NOfOTHO, KOTOPOe 6orblile BCero COOTBETCTBYET TuMy
1 TOMWWHEe maTepwana, pesaHue KoToporo 6yaeTt
BbINONHATLCH. OAWH U3 TUMOB NOMOTHA NOCTaBAseTCs
B KayecTBe CTaHOApTHOW npuHagnexHoctu. Homep
NnofioTHa BbIrPaBMPOBaH OKOJI0 YCTAaHOBOYHOW 4acTu
Kaxgoro nonotHa. [ns Bbl6opa COOTBETCTBYHOLMX
nonoteH obpatutecb Kk Tabnuuye 1.

Pycckui

2. MpumeHumble NONOTHA, MMeKOWMECHA B Npogaxe
(Puc. 14)
[NaHHoe npucnocobneHne paspaboTaHo TakMm 06pa3omM,
4TOObl MMETb BO3MOXXHOCTb YCTaHOBKM 60MbLUMHCTBA
NnonoTeH, AOCTYMNHbIX Ha pbiHKe. Kak nokasaHo Ha Puc.
14, orpaHnyeHns pa3mMepoB TakoBblI:
O TonuwmwHa : L2 ... MeHee 1,6 Mm
O LlWwuvpuHa : L3 ... 6,3mm

APUMEYAHUE

Mpn pesaHMn NNOTHbIX MaTepuanosB WCMONb3ynTe
opurnHanbHble NonoTHa mpmbl Hitachi, nmetowwme HaknoH,
Kak nokasaHo Ha Puc. 4-A nnu B.

Ta6bnuua 1 NepedeHb COOTBETCTBYIOLMX MONOTEH

Matepwan gns pesaHus KavecTBo maTepuana MonoTHo Ne
OBbiuHbIE NUIOMATEpHaNEI Ne 1 nm Ne 31 (ToncTbin nch mnn Ne 41
MunomaTtepuansl (ToncTbi NUCT) nnu Ne 2 (TOHKWUIA NnCT)
®daHepa Ne 3 nnn Ne 6
Jluctosas ctanb JlncToBas HU3KOyrnepoaucTas cranb Ne 6
LiBeTHble meTansbl ANIOMUHUN, Mefb, NaTyHb Ne 6
deHonbHbIe CMOMbl, MENAMUH U T.M. Ne 4 (ToncTbii nUcT) nv Ne 6 (TOHKUI NUCT)

CuHTETNYECKNE CMOSTbI BuHunxnopua, akpunbHble CMONbI U T.M.

Ne 2 nnu Ne 4 (toncTbi nucT) nm Ne 6
(TOHKMIA NUCT)

MopucTbin cTpon v T.0.

Ne 2

TOHKWIN KapTOH, rocppmpoBaHHasi bymara Ne 2

Llenntonosa TBepAblii KapTOH Ne 5 nnn Ne 6
®drn6pOBLIN KapTOH Ne 6

[lpyrvte MaTepuanti MnoTHas pe3nHa Ne 2
Lndpep Ne 5

TEXHUWYECKOE OBCJTY>XUBAHUE U
NPOBEPKA

1.

3.

OcmoTp NonoTHa

[nuTenbHoe uncnonb3oBaHuMe  Tynmoro  Waun
NOBPEXAEHHOr0 MNONMOTHA MOXEeT MpUBECTU K
CHIDKEHMNIO 3PPEKTMBHOCTM Pe3aHns U CTaTb NPUHMHON
neperpysku gpuratens. 3amMeHWTe MOJIOTHO HOBbIM
NONOTHOM, KaK TONIbKO 3amMeTUTe MpU3HaKu
4ype3MepHOro abpasnBHOrO U3Hoca.

MpoBepka ycTaHOBJIEHHbIX BUHTOB:

PerynapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBMEHHble Ha
MHCTPYMEHTE BWHTbI, cneguTe 3a TeMm, 4YTOObl OHU
6bINK Kak cnegyeT 3aTaHyTbl. HemegneHHo 3ataHuTe
BWUHT, KOTOpbIA  OKaxeTcd  ocnabneHHbIM.
HeBbinonHeHne 3TOro npasuna rpo3nT Cepbe3HOn
OMacHOCTbLIO.

TexHuyeckoe obcnyxusaHue aBurarens

O6moTKa gBuratens - "cepgue’ aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
MposBnarTe 4O/MKHOE BHUMAHUE, Cneas 3a TeM, YToObI
o6MoTKa He 6blna noBpexxaeHa u/ unu 3anuta macnom
1N BOJOW.

3ameHa ceTeBOro WwHypa

B cnyyae ecnu 6ygeT noBpeXAeH CETEBOW LUHYp
[OaHHOrO 3NEeKTPOMHCTPYMEHTA, 9NEKTPOMHCTPYMEHT
Heo6xo4MMO BO3BpPaTUTb B aBTOPU30OBAHHbLIN
CepBUCHbIN LeHTp Hitachi gna 3ameHbl wHypa.

5. TeKywmn pemMOHT
O6paTtutecb K aBTOPM30BAHHOMY MPeACTaBUTENO MO
PEMOHTY M OOCMY>XMBaHUIO B Cry4ae HEWCnpaBHOCTU
3MEeKTPONHCTPYMEHTA.

6. Mopspok 3anucei No Texob6CnyXXUBaHUIO

NPEAOCTEPEXEHUE
PeMOHT, MoanduKaLms 1 NpoBepKa 3MeKTPOVHCTPYMEHTOB
HITACHI gomkHa npoBOAUTLECS TONMBbKO B @BTOPU30BAHHbIX
cepBuCcHbIX LeHTpax HITACHI. [laHHbI cnucok npuHecuTe
B MacTepCKylo BMECTE C MHCTPYMEHTOM AJ151 NPOBEAEHNS
PEeMOHTa WM TEXHNHECKOro OOCIY>XUBaHMS.
Mpn wncnonb3oBaHUM WM Texob6CNyXMUBaHUN
MHCTPYMeHTa Bcerga crneauTe 3a BbiMOSIHEHWEM BCEX
npasun 1 HOopM 6e30MacHOCTU.

3AMEYAHUE
®dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
yCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOVX WU3AENUA, NOSTOMY Mbl
coxpaHsiem 3a coboi NpaBoO Ha BHECEHWE U3MEHEHWIn
B TEXHUYECKME XapaKTEpUCTUNKK, YNOMSIHYTble B JAHHOW
MHCTPYKLMM MO dKcnyataumu, 6e3 npegynpexaeHvs
06 3TOM.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOSIHHLIX NpOrpaMmmM MCCrnefoBaHus u
passutus, HITACHI octaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
VN3MEHEHME yKa3aHHbIX 3[EeCb TEXHWYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTenbHOTO YBEAOMITEHMS.
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Pycckui

WHdopmayusa, kacawowascsa co3fgaBaeMoro wyma u
BMGpayumn

M3mepsieMble BeNMUYMHbI 6bInv onpeAesieHbl B COOTBETCTBUN
c EN60745 1 3asBneHbl B cooTBeTCcTBUM C ISO 4871.

[CJ65V3]

MN3mepeHHbIii cpefHeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW
MolyHocTn: 96 ab(A)

M3mepeHHbI cpefHEeB3BELEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO
paBnexusi: 85 ab(A)

MorpewHocTb KpA: 3 b (A)

HagesaiiTe HayLUHUKW.

Tunn4Hoe 3HaveHue BUbpauum: 7,6 m/c?
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

®) A vésarlas datuma

@ A Vasarldé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUGNI LIST

@ Model ¢&.

@ Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTOMOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovTélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

® "Ovopa kat dlelBuvon TeAdT

® 'Ovopa kal dlelBuvon HETATIWANTN
(MapakaAoUpe va xpnoipornotinBel
oppayida)

Tarkce
GARANTI SERTIFIKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuia

FTAPAHTUWHbIN CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbin Ne

(® [Hata nokynkwu

(@ HasBaHve 1 agpec 3akasyvka

(® HaseaHue n agpec gunepa
(MoxanyiicTa, BHecMTe Ha3BaHWe U agpec
avnepa)
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Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmull!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht miussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefuhrt
werden.

Mévo yia 11§ Xxwpeg g EE

Mnv metdte Ta NAEKTPLKA €pyaAeia oTtov KAdO
OLKIAK®OV AropPIUpaTwv!

2Uupwva e TNV eupwralkr odnyia 2002/96/EK mnepi
NAEKTPIK®OV KAl NAEKTPOVIKWOV CUOKEUMV KAl TNV
EVOWUATWON NG OTO €0VIKO dikalo, Ta NAEKTPLIKA
epyaAeia Tipémel va cuAAEYyovTal EEXWPLOTA Kal va
ETIOTPEPOVTAL VLA AVAKUKAWOT e TPOTIO PIALKO TIPOG
TO TiePIBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposdb przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai késztlilékekrél szol6
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valé
atliltetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilén kell gydjteni, és
kérnyezetbarat modon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich ptedpist
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB Ulkeleri igin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri, elekirik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa yonergelerine
gbre ve bu yénergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
génderilmelidir.

Tonbko ans ctpaH EC

He BbikugbiBanTe anekTponpubopbl BMecTe €
060bI4HBIM MyCOpoM!

B cooTBeTCcTBUM C eBponenckon gupektuson 2002/
96/EG 06 yTunusauyum ctapbiX 3NEKTPUHECKUX U
3MEeKTPOHHbIX NPMOOPOB U B COOTBETCTBUMN C
MECTHbIMW 3aKOHaMW 3NeKTponpuéopsl, ObiBLMeE B
akcnnyartauyum, [OMXKHbl YTUNW3OBbIBATLCSA
OTAeNnbHO 6e30MacHbIM ANA OKpY>Katowen cpefbl
cnoco6om.
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival ésszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, daf3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina

PROHLASENI O SHODE S CE
Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni prati pro vyrobek oznaceny zna¢kou CE.

EAANVIKA

EK AHA-3H ENAPMONIZMOY

AnAovoupe pe amoAuTn umeuBuvotnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA MPOTUMA 1) TA
gypapa mpotUnwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3
ot ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dNAwon LOXUEL OTO TPOLOV He To onuadt CE.

Turkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu UrGnin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlagtinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To oswiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuia

OEKNAPALUMA COOTBETCTBUA EC

Mbl ¢ NONHOM OTBETCTBEHHOCTHLIO 3aSBNISEM, HYTO AaHHOE
n3genue  COOTBETCTBYeT  cTaHaapTam nnu
cTaHAapTU30BaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo iupektusam Coseta 73/23/EEC, 89/
336/EEC 1 98/37/EC.

[llaHHas geknapaums OTHOCUTCS K U3AENUSM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst mapkuposka CE.
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